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A. |MODUL KSZTALCENIA OGOLNEGO 510 355 60 255 225 30 0 0 40 155 15| 90 | 15 | 35 0 60 0 20 0 30 0 20 0 0 0 0 0 30 0 20 0 15| 15| 20| 45| 30| 10| 40| 6| 3| 2| 0| 2| 2| 5| 14| 0| 16| 20| 14
1. |Wychowanie fizyczne Zo 60 60 0 60 60 0 o 30 30 1 1 2 2 2 2
2. |Jezyk obcy w tym jezyk techniczny* E3/Zo 200 120 0 120 120 0 80 30 20 30 20 30 20 30 20 2 2 2 2 5 8 8 8
3. |Technologia informacyjna Zo 25 20 0 15 15 5 5 15 5 5 1 1 1 1
4. |Ochrona wiasnosci h Zo 25 20 15 0 5 5 15 5 5 1 1 1
5. |Umiejetnosci interpersonalne Zo 50 40 15 15 15 10 10 15 | 15 10 10 2 1 1 2
6. |Ergonomia z bhp Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1 2
7. |Pi 0$¢ Zo 50 30 0 15 15 15 20 15 15 20 2 1 2 2
8. |Socjologia Zo 50 30 15 15 15 0 20 15 | 15 20 2 1 1 2
B. |MODUL KSZTALCENIA PODSTAWOWEGO 825 500 195 255 210 45 0 0 50 325 75| 75| 15| 110| 75| 75| 15| 8 | 30 | 60 | 10 | 75 | 15 | 45| 10 | 55 0 [ 0 0 0 0 0 [ 0 [ 0 0 |10(10| 7 5(0|0| 0| 20|33| 18| 0
1. |Matematyka E 2/Zo 175 120 60 60 60 0 55 30 | 30 15 | 30 | 30 40 3 4 5 7 3
2. |Statystyka matematyczna Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 2 1
3. |Fizyka Zo 125 70 30 30 15 15 10 55 15 | 15 5 40 | 15 | 15 5 15 3 2 3 5 2
4. |Mechanika techniczna E 1/Zo 125 70 30 30 30 10 55 30 | 30 10 55 4 3 4 2
5. | Wytrzymatos¢ materiatow E 2/Zo 225 135 45 75 60 15 15 920 30 | 30 10 30 | 15 | 45 5 60 4 5 5 10 6
6. |Mechanika ptynéw E 4/Zo 125 70 15 45 30 | 15 10 55 15 | 45 | 10 | 55 5 3 5 4
C. |MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO
C1. |Modut ia ki 1925 | 1104 465 420 90 | 240 105| O 219 821 75| 75| 30 | 170| 120 | 60 | 42 | 103| 90 | 120 75 | 240| 90 | 90 | 32 | 163 45 | 45 | 25 | 85 | 45| 30 | 15 | 60 0 [ 0 0 |13(13|21115| 8| 6 0| 44| 0| 35| 0
1. |Termodynamika techniczna E3/Zo 150 75 15 45 30 | 15 15 75 15| 45| 15 | 75 6 3 4
2 i obrébka cieplna E 1/Zo 200 100 60 30 15 | 15 10 100 | 30 | 15 5] 75 | 30 | 15 5 25 5|3 4 2
3. |Tworzywa sztuczne i kompozyty Zo0 25 20 15 0 5 5 15 s | s 1 1
4. |Rysunek techniczny E1/Zo 125 70 15 45 45 10 55 15| 45| 10 | 55 4 3 4
5. |Komputerowy zapis konstrukcji Zo0 50 45 15 15 15 15 5 15| 15| 15| 5 2 2 1
6. i symulacja konstrukcji Zo 125 70 15 30 30 25 55 15 | 30 | 25 | 55 5 3
7. |Wpr ie do techniki Zo 25 17 15 0 2 8 15 2 8 1 1
8. |Konstruowanie czesci maszyn Zo 100 55 30 15 15 10 45 30 | 15 | 10 | 45 4 2 2
9. |Podstawy konstrukcji maszyn E 4/Zo 100 55 15 30 30 10 45 15 | 30 | 10 | 45 4 2 2
10. | Metrologia warsztatowa E 2/Zo 175 100 45 30 30 25 75 30 | 15| 15| 40 | 15 | 15| 10 | 35 4| 3 4 3
11. |Systemy pomiarowe Zo 75 40 15 15 15 10 35 15 | 15 | 10 | 35 3 2 1
12. |Obrobka ubytkowa E3/Zo 150 85 30 30 30 25 65 30| 30| 25 | 65 6 3 g
13. |Obrobka plastyczna Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1
14. |Technologie faczenia (certyfikat; kurs w CKP) Zo0 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 | 5 | 40 3 1 1
15. | Odlewnictwo Zo 25 15 15 0 0 10 15 0 10 1 1
16. | Przetwdrstwo tworzyw sztucznych Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 1
17. |Elektrotechnika i elektronika Zo 100 70 30 30 15 | 15 10 30 30 | 30 | 10 | 30 4 3 2
18. |Podstawy automatyki E 5/Zo 125 75 30 30 15 | 15 15 50 30 | 30 | 15 | 50 5 3 2
19. |Elementy automatyzacji i robotyzacji E 6/Zo 125 75 30 30 15 | 15 15 50 30 | 30 | 15 | 50 5 3 2
20. ja maszyn i diagnostyka 20 25 15 15 0 15 0 10 15 10 1 1 1
21. e $ iskiem i ekologia Zo 25 17 15 0 2 8 15 2 8 1 1
C2. |Modut ia ki 790 | 420 | 165 165 | 15| 45| 105| 0o | 9 | 370 | o | o| o| o| o| o| of|ofo|ofo| o335 6| 75| 7| 45|220] 60| 60| 40| 9| 0| o0fo|ofoflo|o|5|17/10/0]| 17| 0] 14]0
1 proceséw obrobki E 4/Z0 100 50 15 30 30 5 50 15 | 30 5 50 4 2 2
2, proceséw montazu Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 1
3. |Organizacja produkcji Zo0 15 15 15 0 0 [ 15 o | o 1 1
4. |Rachunek kosztéw w ujeciu inzynierskim E 6/Z0 75 40 15 15 15 10 35 15 | 15 10 35 3 2 1
5. maszyn tec h E 5/Z0 100 40 15 15 15 10 60 15 | 15 10 60 4 2 2 4
6. |Napedy maszyn Zo 75 40 15 15 15 10 35 15 | 15 10 35 3 2 1 3
7. |Hydraulika i pneumatyka E 6/Z0 100 55 30 15 15 10 45 30 | 15 10 45 4 2 1 2
8. |Maszyny tec Zo0 [ [ 0 0 0 [ ol o 0 1 3
9. |Obrabiarki sterowane numerycznie E 5/Zo 100 45 15 15 15 15 55 15 | 15 15 55 4 2 2 3
10. |Komputerowe p Zo 75 65 15 30 30 20 10 15 | 30 | 20 10 3 3 2 3
11. |Innowacje i usprawnienia w firmach Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 10 15 5 30 1 2 1 1 3
D. |MODUL KSZT. SPECJALNOSC
D1. |Modut It j Sci 6 850 95 0 75 0 0 75 0 20 755 0 0 0 0 0 0 0 160 0 0 0 0 0 0 0 160 0 0 0 0 0 15 0 80 0 60 20 | 355| 0O 5 0 5 0 3|17 4 0 30 0
1. |Seminarium dyplomowe Zo 75 75 0 75 75 0 o 15 60 1 2 3 3
2. |Praca dyplomowa inzynierska Zo 375 20 0 0 20 355 20 | 355 15 1 15
3. |Praktyka 1 (ogé unkowa po 1 roku - 4 tyg.) - 160 godz. z 160 [ 0 0 0 160 160 5 5
4. |Praktyka 2 (inzynierska po 2 roku - 4 tyg.) - 160 godz. z 160 [ 0 0 0 160 160 5 5
5. |Praktyka 3 (dyplomowa po 3 roku - 2 tyg.) - 80 godz. z 80 [ 0 0 0 80 80 2 2
D2. |Modut ksztalcenia specjalnosciowego - KiTM* 500 305 120 135 45 0 90 15 50 195 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 15 5 40 | 45 45 25 95 60 75 20 60 0 0 0 0 3 9 8 12 0 15 0
1. konstrukcje i technologie E7/Z0 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1
2. |Wspéiczesne materialy konstrukcyjne Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1
3. |Oprzyr technologiczne Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 2
4. | Technologia mikroobrébki (nowy przedmiot) Zo0 35 20 15 0 15 5 15 15 5 | 15 2 1 2
5. |Wspétczesne metody zarzadzania produkcja Zo 50 20 15 0 5 30 15 5 30 2 1 2
6. |Technika cyfrowa (nowy przedmiot) Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1
7. |Projektowanie elementéw mechatronicznych (nowy przedm.) E7/Z0 65 50 15 30 15 15 5 15 15 [ 30| 5 | 15 2| 2 1
8. |Normalizacja i unifikacja Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 2
9. |Projekt konstrukeyjno - (dia kazdej sci po Z0 75 a0 0 30 30 10 | 35 30| 10 | 35 3 2 3
D3. |Modut ksztalcenia specjalnosciowego - MiUE* 510 310 120 135 75 | 30 | 30 [ 55 200 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 | 15 B 40 | 45| 75| 25| 80 | 60 | 45| 25 | 80 (O | O| O O| 3| 9| 8| 12| 0| 13| 0
1. |Termodynamika II /Thermodynamics II (w j. angielskim) Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 2
2. |Wymiana ciepta Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 2




3. |Dynamika gazéw Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 15 5 15 2 1 2 3
4. | Koty i grzewcze Zo 75 30 15 0 15 45 15 15 45 2 1 2
5. |Pompy, sprezarki, dmuchawy i wentylatory E7/Z0 35 30 15 15 15 0 5 15 | 15 5 2| 1 1 2
6. |Sterowanie i automatyka proceséw cieplnych Zo0 50 35 15 15 15 5 15 15| 15| 5 | 15 2| 1 1 2
7. | Miernictwo cieplne 20 50 35 15 15 15 5 15 15 15| 5 | 15 2 1 1 3
8. | Turbiny parowe i gazowe E7/Z0 50 35 15 15 |15 5 15 1515 5 |15 2| 1 1 2
o, |Projekt konstrukcyjno - (dia ka2dej po Zo0 75 40 0 30 30 10 35 30| 10 | 35 3 2 3 3
20 andz )

D4. | Modut ksztatcenia specjalnoéciowego - PiOP* ass | 295 | 90 165 |45 | 0 120/ o [ 40 [ 190 | o [ o | o | o of o ofo| o o|of[of|ofofof|o|1s5]15| 5 40| 30| 9 2085|4560 15[65|0|0|o0fof3]|9[s|12/0]|16]0]23
1. |Podstawy Lean Manufacturing 20 75 50 15 30 30 5 25 1530 5 | 25 3 2 3 5
2. przeplywu materiatu 20 75 50 15 30 30 5 25 1530 5 | 25 3 2 3 4
3. |zarzadzanie projektem 20 50 35 15 15 15 5 15 1515 5 |15 2| 1 1 2
4. |Podstawy sterowania produkcia 20 75 35 15 15 15 5 a0 15 15| 5 | 40 3 1 2 3
5. |Ofertowanie i sterowanie zleceniami E 7/Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 15 5 15 2 1 2 3
6. |Logistyka i gospodarka materiatowa E7/Z0 85 50 15 30 | 30 5 35 1530 5 | 35 a| 2 2 3
9. |Projekt konstrukeyjno - (dla kazdej po Z0 75 40 0 30 30 10 35 30| 10 | 35 3 2 3 3

DS5. | Modut ksztatcenia specjalnosciowego - EPIMR* 505 | 320 | 120 | 135 | 0 |30 75| 0| 65 |18 [ 0| o | o[ o | o o o| o] ofo|[of|o|ofof|o|o|[3]|of1s5|40| 60| 9 [25(7|30|45|25|75(0]|0fo0o|o|3|o|8|13]015|0]23
1. |Budowa silnikéw spalinowych 20 35 20 15 0 5 15 15 5 | 15 1 1 1 2
2. |Budowa samochodéw i ciagnikéw 20 50 25 15 0 10 | 25 15 10 | 25 2 1 1 2
3. |Budowa maszyn rolniczych 20 50 35 30 0 5 15 30 5 | 15 2 1 2 3
4. | Diagnostyka i naprawa pojazdéw samochodowych E7/Z0 | 120 | 105 | 15 75 15 | 60 15 | 15 15[ 45| 5 | 5 30| 10 | 10 3[3] 4 1 2
5. | Technologia napraw i regeneraci 20 50 35 15 15 15 5 15 15[ 15| 5 | 15 2 1 2 3
6. |obstuga i ja pojazdow i maszyn 20 50 20 15 0 15 5 30 15 5 | 30 2| 1 2 3
7. | Elektronika i mikrouklady w pojazdach E7/Z0 75 a0 15 15 10 | 35 15 | 15| 10 | 35 3] 2 2 3
8. :;"Jﬂen“dtf‘”"s”“kc"l"" - tec (dia kazdej po Zo0 75 40 0 30 10 35 30| 10 | 35 2 2 1 2
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O pp— 5400 | 2779 | 1005| 1305 | 585 360| 375| 15 | 469 | 2 621 | 165| 240| 60 [315[ 105|195 57 [ 368 120 210[ 85 | 335| 135] 165| 47 [438[ 135 165 75 | 365 150] 165| 95 [ 345] 105 165 50 | 455] 29[ 31| 30] 30[30[30[ 30|, . .1 26l 20 107
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e 5410 | 2784 | 1005| 1305 | 615 390| 315| 0 | 474 | 2626 165] 240[ 60 [ 315 195] 195 57 [ 368] 120] 210] 85 [ 335] 135[ 165] 47 [ 438 135] 165] 75 [ 365] 150] 195] 95 [330] 105[135[ 55 [475| 29[ 31| 30[ 30 30] 30] 30 111 33| 126 20| 107
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