3.5.1. Plan studiéw stacjonarnych (2013 -2017)

* modut, przedmiot lub forma zaje¢ do wyboru

WYDZIAL TECHNICZNY
KATEDRA MECHANIKI i ENERGETYKI

Liczba godzin dydaktycznych

Rozktad godzin dydaktycznych

Liczba punktéw ECTS
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A. |MODUL KSZTALCENIA OGOLNEGO 360 255 3 0 4! 55 0 20 0 15 7 2 5 14| 0| 17| 21| 14
1. |Wychowanie fizyczne* Zo 60 1 1 2 2 2 2
2. |Jezyk obcy w tym jezyk techniczny* E3/Zo 120 20 20 2 5 8| 8| 8
3. |Technologia informacyjna Zo0 30 20 2 1 2 | 2
4. |Ochrona wiasnosci h Zo 20 1 1 1
5. |Umiejetnosel inter 2 35 15 ! iz
6. |Ergonomia z bhp Zo 35 2| 1 1| 2
7. |Pi 0$¢ Zo 30 15 2 1 2 2
8 evomreanaine o (#1009 2 20 2o 2| 1 L] 2
B. |MODUL KSZTALCENIA PODSTAWOWEGO 510 100 10 0 0 0 0 0 31| 18| 0
1. |Matematyka E 2/Zo 135 30 7 4
2. |Statystyka matematyczna Zo 35 5 2 1
3. |Fizyka E 1/Zo 70 40 5 2
4. |Mechanika techniczna Zo 70 30 4 2
5. |Wytrzymato$c materiatéw E3/Zo 130 S 8| 5
6. |Mechanika ptynéw E 4/Z0 70 5| 4
C. |MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO
C1. |Modut ia ki 1154 120 75 85 | 45 25 8|0 0]34]|0
1. |Termodynamika techniczna Zo 75 15 4
2 i obrébka cieplna E 1,2/Z0 95 50 2
3. |Tworzywa sztuczne i kompozyty Zo 25
4. |Rysunek techniczny Zo 70 30 g
5. |Komputerowy zapis konstrukcji Zo 45 1
s l':::dilowame i symulacja konstrukcji / Zastosowanie metody 20 70 25 3
7. |Wpr ie do techniki / Historia techniki * Zo 17
8. |Konstruowanie czeéci maszyn Zo 55 10 2
9. |Podstawy konstrukcji maszyn E 4/Z0 55 3
10. |Metrologia warsztatowa E1,2/Zo 100 40 2
11. |Systemy pomiarowe / Statystyczna kontrola jakosci * Zo 40 35 1
12. |Obrobka ubytkowa E3/Zo 85 25 g
13. |Obrébka plastyczna Zo 35 1
14. |Technologie faczenia (certyfikat; kurs w CKP) Zo 35 1
15. |Odlewnictwo Zo 25
16. |Przetwérstwo tworzyw sztucznych Zo 50 1
17. |Elektrotechnika i elektronika E 4/Zo 70 2
18. |Podstawy automatyki E 5/Zo 75 50 2
19. |Elementy automatyzacji i robotyzacji E 6/Z0 75 30 15 5 2
20. ja maszyn i / Elementy trybologii * Zo 40 15 10 3 1
21. e $ iski i ekologia Zo 17
C2. |Modut ia kit 455 [ 0 220 45 30 710 0|14 0
1 roces obrébki /:. proceséw 20 50 2
2 6 / ie finii Z0 35 40 1 1
3. |Organizacja produkcji / Sterowanie produkcia * Zo 25 25 1 2
4. |Rachunek kosztéw w ujeciu inzynierskim E 6/Z0 35 15 5 2 1 1
5. |Projektowanie maszyn /Pr E5/Z0 a0 60 2 2 4
6. |Napedy maszyn / Napedy obrabiarek * 20 40 35 2 1 3
7. |Pydrauiin | precmatyka e e 2 3 i[5 s a| [ [+] [
8. |Maszyny i / Obrabiarki skrawajace* Zo0 50 2 1 3
o, |Obrabiarki sterowane n:lmerycxnie / Programowanie maszyn 20 a5 20 2 2 3
rucznie
10. owe i j / Systemy CAx * 20 65 15 20 3 3 2 3
1 wacje i ienia w firmach / ie strumieni 20 35 20 A 1 3
wartnéeix
D. |MODUL KSZT. SPECJALNOSC
D1. |Modut It j Sci 6 95 0 0 0 0 0 117 0300
1. |Seminarium dyplomowe Zo 75 1] 2 3
2. |Praca dyplomowa inzynierska Zo 20 15 15
3. |praktyka 1 ( unkowa po 1 roku - 5 tyg.) - 200 godz. z 0 6
4. |Praktyka 2 (inzynierska po 2 roku - 5 tyg.) - 200 godz. z o 6
D2. (Modut ksztalcenia specjalno$ciowego - KiTM* 320 0 0 40 | 45 25 12| 8 0f13| o0
1. konstrukcje i technologie E7/Z0 35 2 1 1
2. |Wspétczesne materiaty konstrukcyjne E 7/Z0 35 2 1 1
3. |Oprzyrzadowanie technologiczne E 6/Z0 35 15 5 3 1 2
4. |Computer systems engineering (w j. angielskim) Zo 35 15 5 3 1 2
5. |Wspétczesne metody zarzadzania produkcja Zo 35 15 5 3 1 2
6. |Wariantowanie w pracach inzynierskich Zo 35 2 1 1
7. |Planowanie inzynierskie Zo 35 2 1 1
8. |Normalizacja i unifikacja Zo 35 40 1 1
9 :;oLiLj’k‘onstrukcyjno - (dla kazdej po 70 20 0 3 2 3




D3. |Modut ksztalcenia specjalnoéciowego - MIUE* 600 | 325 | 120 | 150 | 90 | 30 | 30 s5 [ 275 | o | o o o] of o] ofo|o|o]|ofo|o|o|o|o|15|15] 5|4 |as| 7525|155 60| 60| 25|80 | 0|o|o|o|3|12]8|13]0|120]23
1. [Ter ika I /Ther ics 11 (wj. Z0 75 35 15 15 |15 5 | a0 15 15| 5 | 40 3 1 2 3
2. |wymiana ciepta E 6/20 75 35 15 15 |15 5 | a0 15 15| 5 | 40 3 1 2 3
3. |pynamika gazéw Z0 75 35 15 15 |15 5 | a0 15 15| 5 | 40 3 1 2 3
4. |Kotly pr i grzewcze Z0 75 30 15 0 15 | a5 15 15 | 45 2| 1 2
5. |Pompy, sprezarki, dmuchawy | wentylatory E7/20 50 a5 15 30 | 30 0 s 15 | 30 5 2| 2 1 2
6. |Sterowanie i automatyka proceséw cieplnych Z0 50 35 15 15 15 5 15 15 15| 5 | 15 2| 1 1 2
7._|Miernictwo ciepine Zo 75 35 15 15 15 5 | a0 15 15| 5 | 40 3 1 1 3
8. |Turbiny parowe i gazowe E7/20 50 35 15 15 | 15 5 15 1515 5 | 15 2| 1 1 2
9. |Projekt konstrukeyjno - (dia kazdej po Zo 75 | 40 0 30 30 10 | 35 30| 10 35 3 2 3 3

D4. |Modut ksztalcenia specjalnoéciowego - PIOP* 575 | 336 | % 180 | 30 | 0 | 150 66 | 239 | 0 | o | o | o | ofo| of|o|o|o|ofo|o|o|o|o 1515540309 | 36|144| 45| 75| 25| 55| 0| 0| 0| 0| 3|12]8|13|0|16[0] 23
1._|Podstawy Lean Manufacturing E6/z0 | 125 | 65 15 30 30 20 | 60 15 | 30 | 20 | 60 5 2 3 5
2. przeplywu materiatu Z0 100 | 51 15 30 30 6 | a9 15 30| 6 | 49 4 2 3 4
3. |Project (w . angielskim) Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 15| 5 | 15 2| 1 1 2
4._|Podstawy sterowania produkcia Zo 75 35 15 15 15 5 | 40 15 15| 5 | 40 3 1 2 3
5. |Ofertowanie i sterowanie zleceniami E7/20 75 60 15 30 30 15 | 15 15 30| 15| 15 3] 2 2 3
6. |Logistyka i gospodarka materialowa E7/20 75 50 15 30 | 30 5 25 15 30| 5 | 25 3] 2 2 3
9. |Projekt konstrukeyjno - (dia kazdej po Zo 75 40 0 30 30 10 | 35 30| 10| 35 3 2 3 3

D5. |Modut ksztalcenia specjalnoéciowego - AU* 575 | 331 | 120 | 150 | 0 | 30 | 120 61 | 244 | 0 | o | o | o] ofo| o o|o|o|ofo|o|o|o|o|15]15]2]|43|60| 9 |20 |121] 45| 45|30 |8 | 0|o|o0|o|3|12]8|13|0|13[0]23
1._|Oszczedne wytwarzanie 20 50 32 15 15 15 2 18 15 15| 2 | 18 2 1 1 2
2. |Technika cyfrowa 20 50 32 15 15 15 2 18 15 15| 2 | 18 2 1 1 2
3. |Elementy mechatroniczne 20 75 32 15 15 15 2 | a3 15| 15| 2 | 43 3 1 2 3
4._|sterowanie procesami 20 50 35 15 15 15 5 15 15 15| 5 | 15 2| 1 1 2
5. |Projektowanie chwytakéw manipulatoréw E 6/20 75 40 15 15 15 0 | 35 15| 15 | 10 | 35 3 2 2 3
6. |Artificial methods E7/20 75 35 15 15 15 5 | 40 15| 15| 5 | 40 3] 1 2 3
7. |Roboty i pr E7/20 75 50 15 15 15 20 | 25 15 | 15 | 20 | 25 3] 2 2 3
8. |Automatyzacja urzadzen 20 50 35 15 15 15 5 15 15 15| 5 | 15 2 1 1 2
9. |Frojekt konstrukeyjno - (dia kazdej po Z0 75 a0 0 30 30 10 | 35 30| 10 35 3 2 3 3
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