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A. |MODUL KSZTALCENIA OGOLNEGO 446 | 206 | 32 | 122|106 20| 0 | 0o | 52 | 240 | 8 [ 36| 20| 86| 0 | 20| o [30| 0| 2| 0| 5| o|o|o0o|o|o|[20]0|3|0|o0o|o0|o|24|2632|8|6|2[1[0]2[0|7| 80141811
1 |3ezyk obey w tym jezyk techniczny* E3/Z0 | 175 | 80 0 80 | 80 0 95 20 30 20 30 20 5 20 30 221 2 3 7|7
2 |Technologia informacyjna Z0 50 | 23 0 8 2 15 | 27 8 | 15 | 27 2 1 2
3 |ochrona whasnosci h Z0 25 | 13 8 0 5 12 s 5 | 12 1] 1 1
4. | Umiejetnosci interper jologi Z0 50 | 21 8 8 | 8 5 20 | 8| 8| 5|2 2 1 1] 2
5. _|Ergonomia z bhp Zo a6 | 26 8 8 | 8 10 | 20 8 | 8| 10| 20 2 1 12
6. | Przedsiebiorczost Zo 50 | 13 0 8 8 5 37 8 | 5 | 37 2 1 2 |2
7. |Przedmiot humanistyczny (socjologia 2/ umiejetnosci Z0 50 | 30 8 10 | 10 12 | 20 8 10| 12| 20 2| 1 1|2
B. |MODUL KSZTALCENIA PODSTAWOWEGO 875 | 422 | 128 | 204 [ 144| 40 | O | 0 | 90 | 453 | 40 | 62 | 25 [ 186| 44 | 66 | 15 | 112 24 | 44 | 32 |100| 20 | 32| 18 [ 55| o | o | o[ o | o | o | o| o ofo| o of122/9]8|5|0f0|0f17[3|19]0
1. |Matematyka E2/Zo | 240 | 111 | 36 | 60 | 40 15 | 120 [ 18|30 10| 72| 18| 30| 5 | 57 5| a 4|9 s
2. |statystyka matematyczna Zo s0 | 30 12 | 12 | 12 6 20 1212 6 | 20 2 121
3. |Fizyka E1/70 | 135 | 64 | 22 | 32 | 16| 16 10 | 71 |12 16| 5 | 50| 10| 16| 5 | 21 3| 2 352
4. | Mechanika techniczna Z0 100 [ 36 10 | 16 | 16 10 | 64 | 10 16| 10 | 64 a 1] 4] 2
5. |Wytrzymatos¢ materiatéw E3/Z0 | 225 | 111 | 28 | 52 | 40| 12 31 | 114 16| 20| 5 | 34| 12| 32| 26 | 80 3|6 4|9 s
6. | Mechanika plynéw E4/Z0 | 125 | 70 | 20 | 32 | 20| 12 18 | 55 20 [ 32| 18| 55 5 3|53
C. |MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO
C1. [Modut ia ki 1953 883 | 302 | 312 [ 132 156| 24 | 0 | 269 [1070| 46 | 60 | 30 | 164 | 72 | 48 | 52 | 153| 60 | 64 | 91 | 310| 72 | 64 | 39 [210| 24 | 40 | 26 [128| 28 | 36 | 31 |05 0 [ o | o | 0 |12|13|21|15| 8| 8| 0| 36| 0|38 0
1._|Termodynamika techniczna Z0 125 | 55 16 | 28 | 16| 12 11 | 70 16| 28] 11| 70 5 2 3
2 i obrébka ciepina E1,2/Z0| 150 | 63 | 34 | 24 | 12| 12 5 87 | 18| 12| 5 | 65| 16| 12 22 a2 3 2
3. |Tworzywa sztuczne i kompozyty Z0 50 | 18 8 0 10 [ 32 8 10 | 32 2 1
4. |Rysunek techniczny 20 100 | s8 12 | 36 | 36 10 | 42 | 12 36| 10| 42 a 2 3
5. |Komputerowy zapis konstrukcji Z0 50 | 43 12 | 16 16 15 7 12 16| 15| 7 2 2 1
6. |Modelowanie i symulacia konstrukcji / Zastosowanie metody 7 125 | so s o 2 0 | 75 ol @i 5 5 2 3
7. |wer iie do techniki / Historia techniki * Z0 25 | 10 8 0 2 15 8 2 |15 1 1
8. | Konstruowanie czedci maszyn Z0 125 | s0 | 20 | 12 | 12 18 | 75 20 [ 12 18] 75 5 2 2
9. |Podstawy konstrukcji maszyn E4/Zo | 100 | 50 16 | 24 | 12 12 10 | s0 16 | 24| 10 | 50 4 2 2
10. |Metrologia warsztatowa E1,2/20| 150 | 73 | 24 | 24 24 25 | 77 | 16| 12| 15 | 57| 8 [ 12| 10| 20 a2 3 3
11. |Systemy pomiarowe / Statystyczna kontrola jakosci * Zo 83 35 8 16 16 11 48 8 16 | 11 | 48 3 1 2
12. | Obrdbka ubytkowa E3/Z0 | 150 | 60 6 | 12 2 32 | e0 16 | 12| 32 | 9% 6 2 3
13. |Obrobka plastyczna Zo 50 23 10 8 8 5 27 10| 8 5 27 2 1 1
14. |Technologie faczenia (certyfikat; kurs w CKP) Z0 75 | 25 12 8 8 5 50 12| 8 [ 5 [ 50 3 1 1
15. |Odlewnictwo Z0 50 | 20 10 0 10 [ 30 10 10 | 30 2 1
16. |Przetwérstwo tworzyw sztucznych Z0 75 | 35 16 s | 8 11 | 40 16| 8 | 11| 40 3 1 1
17. |Elektrotechnika i elektronika E4/Zo | 110 | 50 16 | 24 | 12| 12 10 [ 60 16 | 24 | 10 | 60 4 2 2
18. |Podstawy automatyki E5/Zo | 135 | 55 16 | 24 | 12| 12 15 | so 16 | 24 | 15 | 80 5 2 3
19. |Elementy automatyzacji i robotyzacji E6/Z0 | 125 | 55 16 | 24 2] 12 15 | 70 16 | 24| 15 | 70 5 2 3
20. ja maszyn i di / Elementy trybologii * 20 75 | 40 2 | 12|12 16 | 35 12 12| 16 | 35 3 2 2
21. i $rodowiskiem i ekologia Z0 25 | 15 12 0 3 10 12 3 [ 10 1 1
€2. |Modut ia ki 800 | 312 | 9 | 104 | 16| 24| 60| 4 | 112 | 488 | o [ o | 0| 0| o | o | o| 0| 0| 0| o o32|32|19|117| 40| 40| 59 |286| 24| 32| 34|85 | 0| 0| 0| 0o|0|0|0|8|17]7|0|12|0|15]0
1 i ie proceséw obrébl / Proj ie proceséw zo | 100 | 40 8 | 24| 8 16 8 | 60 8| 24| 8|60 a 2 3
2. 6 / ie finii Zo 75 | 21 8 8 8 5 54 8| 8| 5|54 3 1 1
3. |organizacja produkeji / Sterowanie produkcja * Z0 s0 | 20 8 0 12 | 30 s 12 | 30 2 1
4. |Rachunek kosztéw w ujeciu inzynierskim E6/zo | 50 | 20 8 8 | 8 4 30 s | 8| 430 2 1 1
5. |Projektowanie maszyn i / Proj i E5/z0 | 100 | 26 8 8 8 10 74 s | 8| 10| 7a 2 i 2 P
6. |Napedy maszyn / Napedy obrabiarek * Z0 75 | 25 8 8 8 ) 50 s | 8| o950 3 1 2 3
7. |Hydraulika i pneumatyka / Projektowanie ukiadéw hydraulicznych| 7, so | 30 s s s 4 | 20 ol olela 2 1 1 5
8. |Maszyny iczne / Obrabiarki skrawajace* z0 75 | 35 16 8 8 11 | 40 16| 8 | 11 40 3 1 1 3
o. |Obrabiarki sterowane numerycznie / Programowanie maszyn 7 75 | 31 s s s 15 | a4 ol ol 5 1 1 5
\merveznie*
10. owe ia proj ia / Systemy Cax * 23 75 | 40 8 16 16 16 | 35 8 |16 16| 35 3 2 2 3
11, | Innowacje i usprawnienia w firmach / Mapowarie strumieni 7 75 | 24 s s 4| 4| s 51 = = N 12 1 5 5
D. |MODUL KSZTALCENIA SPECJALNOSCIOWEGO
D1. [Modut i jalnosci 6 850 | 95 0 75 | o| o|[75| o 20 | 755 0| 0| o| ofof o o200 o0|ofoflo|o|o|of200[o|o|o|o|ofx|o|o|o|e6|2035 ofe6flofe|of1|[17]4]|0]|30]o
1._|Seminarium dyplomowe Z0 75 | 75 0 75 75 0 o 15 60 123 3
2. |Praca dyplomowa inzynierska Z0 375 | 20 0 0 20 | 355 20 | 355 15 1 15
3. |praktyka 1 (0g6 unkowa po 1 roku - 5 tyg.) z 200 | o 0 0 o | 200 200 6 6
4. | Praktyka 2 (inzynierska po 2 roku - 5 tyg.) z 200 | o 0 0 o | 200 200 6 6
D2. [Modut ksztalcenia specjalnoéciowego - KiTM* 570 | 212 | 64 | 8 | 8 | 0| 72| o| 68 | 358 | o | o | 0| o| o] o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o| 8| 8|5 |54|24|40|27|25432|32|36|50[0|0|0|0|3[14]6| 80120
1 konstrukcie | technologie E7/Z0 | 50 | 30 8 8 8 14 | 20 8 | 8 | 14| 20 2] 1 1
2. | Wspdtczesne materiaty konstrukcyjne E 7/Z0 50 30 8 8 8 14 20 8 8 14 | 20 2 1 1
3. |oprayr technologiczne E6/z0 | 75 | 25 8 8 8 9 50 8| 8| 950 3 1 1
4. | Computer systems engineering (w j. angi ) Z0 75 | 25 8 8 8 9 50 8| 8| 950 3 1 1
5. | Wspotczesne metody zarzadzania produkcia 20 75 | 25 8 8 8 9 50 8| 8| 950 3 1 1
6. |wari ie w pracach inzynierskich Z0 25 | 20 8 8 | 8 4 5 8| 8| 4|5 1] 1 1
7. | Planowanie inzynierskie Z0 25 | 20 8 8 8 4 5 8| 8| 4|5 1] 1 1
8. |Normalizacja i unifikacja Z0 75 | 21 8 8 8 5 54 8| 8| 5|54 3 1 1
9. |Projekt konstrukeyjno - tec (dla kazdej sci po Zo0 120 | 16 0 16 16 0 104 16 104 5 1 5
D3. [Modut ksztalcenia specjalnoéciowego - MiUE* 562 | 182 | 64 | 8 | 48| 16| 16| o | 38 | 380 | o[ o | 0| o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o| 8| 8|5 |54|24|40|15[26[32|32|18|60|0|0|0|0|3[14]6| 70120




1. |Ther 11 (W j. ) Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 2 3
2. |Wymiana ciepla E6/z0 | 75 | 21 8 8 | 8 5 54 8| 8| 5|54 3 1 1 3
3. |Dynamika gazéw Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 1 3
4. |Kotly i grzewcze Zo 25 10 8 0 2 15 8 2 15 1 0 0 1
5. |Pompy, sprezarki, dmuchawy i wentylatory E7/20 | 50 | 30 8 16 | 16 6 20 8 |16 6 | 20 2 1 1 2
6. |Sterowanie i automatyka proceséw cieplnych Zo0 25 20 8 8 8 4 5 8| 8| 4| s 1| 1 1 1
7. | Miernictwo cieplne Z0 75 | 21 8 8 8 5 54 8 | 8| 5 |54 3 1 1 3
8. |Turbiny parowe i gazowe E 7/Zo 42 22 8 8 8 6 20 8 8 6 20 2 1 1 2
9. Projekt konstrukcyjno - (dla kazdej po Zo 120 16 0 16 16 0 104 16 104 5 1 5 5
16 andz )

D4. | Modut ksztatcenia specjalnoéciowego - PiOP* 570 | 202 | 64 | 88 | 12| 0 | 76 50 | 368 | 0 | o| o | o|o|of[o|o|ofofo|ofo|o|ofo|s| 8|5 |s54|24|a8|20|24432(32|16|70|0|0[0[0|3[14|6[8]|o0f13[o0]23
1. |Podstawy Lean Manufacturing E 6/Zo 125 45 12 16 16 17 80 12 | 16 17 80 5 2 2 5
2. przeplywu materiatu Zo0 100 | 40 12 16 16 12 60 12 | 16 | 12 | 60 4 2 2 4
3. |project (w j. angielskim) Z0 25 | 20 | 10 | 10 10 0 5 10 | 10 5 1] 1 1 1
4. |Podstawy sterowania produkcia Z0 75 | 21 8 8 8 5 54 8 | 8| 5 |54 3 1 1 3
5. |Ofertowanie i sterowanie zleceniami E 7/Zo 50 30 10 10 10 10 20 10 | 10 10 20 2 1 1 2
6. |Logistyka i gospodarka materiatowa E 7/Zo 75 30 12 12 12 6 45 12 | 12 6 45 3 1 2 3
7. |Projekt konstrukeyjno - (dia ka2dej po Z0 120 | 16 0 16 16 0 104 16 104 5 1 5 5

D5. | Modut ksztalcenia specjalnoéciowego - AU* 636 | 194 | 72 | 88 | 0 | 20 | 68 34 | 442 | o | o|o|ofo|ofof|o|foflof|o|oflof[o|o|o|s&|s]|:2 32| 48| 8 [257| 32| 32| 24 [128) 0| o0 | 0| 0| 3|14 6| 8| 0|14 0] 23
1. |Oszczedne wytwarzanie Zo0 50 18 8 8 8 2 32 8| 8| 2| 3 2 1 1 2
2. |Technika cyfrowa Zo 50 18 8 8 8 2 32 8 8 2 32 2 1 1 2
3. |Elementy mechatroniczne Z0 75 | 18 8 8 8 2 57 8| 8| 2|57 3 1 1 3
4. |Sterowanie procesami Zo 54 25 10 10 10 5 29 10 | 10 5 29 2 1 1 2
5. | Projektowanie chwytakéw manipulatoréw E6/z0 | 75 | 18 8 8 8 2 57 8| 8| 2|57 3 1 1 3
6. |Metody sztucznej inteligencji E 7/Zo 79 25 10 10 10 5 54 10 | 10 5 54 1 1 1 1
7. |Roboty i i pr E 7/Zo 83 38 12 12 12 14 45 12 | 12 14 45 3 2 2 3
8. |Automatyzacja urzadzer Zo0 50 18 8 8 8 2 32 8| 8| 2| 32 2 1 1 2
7. |Projekt konstrukeyjno - tec (dla kazdej po Z0 120 | 16 0 16 16 0 104 16 104 5 1 5 5
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