3.5.2. Plan studiéw niestacjonarnych (2013 -2017) 1 rok wg siatki 2013-2017 (kolor czerwony), Il Il IV wg siatki 2014-2018
* modut, przedmiot lub forma zaje¢ do wyboru
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A. |MODUL KSZTALCENIA OGOLNEGO 446 206 32 122 | 106 | 20 0 52 240 8 36 | 20 | 86 0 20 0 30 0 20 0 5 0 0 0 0 0 20 0 30 0 0 0 0 24 | 26 | 32 | 89 | 6 2 1 0 2|0 7 8 0 | 14 | 18
1 |Jezyk obcy w tym jezyk techniczny* E3/Zo | 175 | 80 0 80 | 80 0 95 20 30 20 30 20 5 20 30 2|21 2 3 7 |7
2 |Technologia informacyjna Zo 50 23 0 8 12 15 27 8 15 27 2 1 2 2
3 |Ochrona wiasnosci h 2o 25 13 8 0 5 12 8 5 12 1 1 1
4. | Sci inter j i Zo 50 21 8 8 8 5 29 8 8 5 29 2 1 1 2
5. |Ergonomia z bhp Zo 46 26 8 8 8 10 20 8 8 10 20 2 1 1 2
6. |P iebit 05C Zo 50 13 0 8 8 5 37 8 5 37 2 1 2 2
7. |Przedmiot humanistyczny (socjologia 2/ psychologia) Zo 50 30 8 10 10 12 20 8 10 12 20 2 1 1 2
B. |MODUL KSZTALCENIA PODSTAWOWEGO 875 422 128 204 | 144 | 40 0 0 90 453 40 | 62 | 25 | 186 | 44 | 66 | 15 | 112 | 24 | 44 | 32 | 100 | 20 | 32 | 18 | 55 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 121 9 8 b 0|0 [ 17 (34| 19 | 0
1. |Matematyka E 2/Z0 240 111 36 60 40 15 129 18 | 30 10 72 18 | 30 5 57 5 4 4 9 5
2. |Statystyka matematyczna Zo 50 30 12 12 12 6 20 12 12 6 20 2 1 2 1
3. |Fizyka E1l/Zo 135 64 22 32 16 16 10 71 12 16 5 50 10 16 5 21 3 2 3 5 2
4. |Mechanika techniczna Zo 100 36 10 16 16 10 64 10 16 10 64 4 1 4 2
5. |Wytrzymato$¢ materiatow E3/Zo 225 111 28 52 40 12 31 114 16 | 20 5 34 12 | 32 26 80 3 6 4 9 5
6. |Mechanika ptynéw E 4/Zo 125 70 20 32 20 12 18 55 20 32 18 55 5 3 5 3
C. |MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO
C1. Modut ia kier 1953 883 302 312 | 132 | 156 | 24 0 269 |1070 46 | 60 | 30 164 72 | 48 | 52 | 153 | 60 | 64 | 91 |310| 72 | 64 | 39 | 210 24 | 40 | 26 | 128 | 28 | 36 | 31 | 105 | O 0 0 0 12 13 /21|15 8 | 8 0 36 0|38 |0
1. |Termodynamika techniczna Zo 125 55 16 28 16 12 11 70 16 28 11 70 5 2 3
2, i obrébka cieplna E1,2/Zo | 150 63 34 24 12 12 5 87 18 12 5 65 16 12 22 4 2 3 2
3. |Tworzywa sztuczne i kompozyty Zo 50 18 8 0 10 32 8 10 32 2 1
4. |Rysunek techniczny Zo 100 58 12 36 36 10 42 12 | 36 10 42 4 2 3
5. |Komputerowy zapis konstrukcji Zo 50 43 12 16 16 15 7 12 | 16 15 7 2 2 1
6 M iei ja konstrukeji / metody MES | 5, 125 | s0 8 12 12 30 | 75 8 |12 30 | 75 5 2 3
7. Wpr ie do techniki / Historia techniki * Zo 25 10 8 0 2 15 8 2 15 1 1
8. |Konstruowanie czesci maszyn Zo 125 50 20 12 12 18 75 20 12 18 75 5 2 2
9. |Podstawy konstrukcji maszyn E 4/Zo 100 50 16 24 12 12 10 50 16 24 10 50 4 2 2
10. |Metrologia warsztatowa E1,2/Zo | 150 73 24 24 24 25 77 16 12 15 57 8 12 10 20 4 2 3 3
11. i / Statystyczna kontrola jakosci * Zo 83 35 8 16 16 11 48 8 16 11 48 3 1 2
12. |Obrobka ubytkowa E 3/Zo 150 60 16 12 12 32 20 16 12 32 90 6 2 3
13. |Obrobka plastyczna Zo 50 23 10 8 8 5 27 10 8 5 27 2 1 1
14. [Technologie faczenia (certyfikat; kurs w CKP) Zo 75 25 12 8 8 5 50 12 | 8 5 | s0 3 1 1
15. |0 2o 50 20 10 0 10 30 10 10 | 30 2 1
16. |Przetwdrstwo tworzyw sztucznych Zo 75 35 16 8 8 11 40 16 8 11 40 3 1 1
17. |Elektrotechnika i elektronika E 4/Zo 110 50 16 24 12 | 12 10 60 16 | 24 | 10 | 60 4 2 2
18. Podstawy automatyki E 5/Zo 135 55 16 24 12 12 15 80 16 | 24 15 80 5 2 3
19. |Elementy automatyzacji i robotyzacji E 6/Z0 125 55 16 24 12 12 15 70 16 24 15 70 5 2 3
20. ja maszyn i di / Elementy trybologii * Zo 75 40 12 12 12 16 35 12 12 16 35 3 2 2
21. |Zarzadzanie $r i ekologia Zo 25 15 12 0 3 10 12 3 10 1 1
C2. |Modut kier 800 312 96 104 16 | 24 | 60 4 112 488 [ [ [ [ 0 [ [ 0 [ 0 0 [ 32 | 32 | 19 | 117 | 40 | 40 | 59 | 286 | 24 | 32 | 34 | 85 0 0 0 0 0|0 0|8 |17| 7 [ 12 (0 | 15| 0
1. j i phrren obrébki / pr procesdw Zo0 100 | 40 8 24 | 8 16 8 60 8 | 24| 8 | 60 4 2 3
2. var 6 2u/ ie fini o 75 | 21 | 8 8 8 5 | sa 8 |8 | 5 | 54 3 1 1
3. |organizacja p i / produkcja * Zo 50 20 8 0 12 30 8 12 | 30 1 2
4. |Rachunek kosztow w ujeciu inzynierskim E 6/Zo 50 20 8 8 8 4 30 8 8 4 30 2 1 1
5. Obra'biarek anie maszyn [ /Pr ES5/Zo | 100 26 8 8 8 10 74 8 | 8 10| 74 4 1 2 4
6. |Napedy maszyn / Napedy obrabiarek * Zo 75 25 8 8 8 9 50 8 | 8 9 | s0 3 1 2 3
Tmydraulika 3v|::iumatyka / Projektowanie uktadéw hydraulicznych i 2o o) = 5 0 s ) ) o N 2 a a 2
8. yny i / Obrabiarki jace* Zo 75 35 16 8 8 11 40 16 8 11 40 3 1 1 3
9. g:::x;if/lzi‘s:j::::‘;:i:rmerycznie/ Programowanie maszyn Zo0 75 31 8 8 8 15 a4 8 8 15 44 3 1 1 3
10. ia proj ia / Systemy Cax * Zo 75 40 8 16 16 16 35 8 | 16 | 16 | 35 3 2 2
1 Wam)s,m*' i w firmach / strumieni 20 75 24 8 8 4| a 8 51 8 17 8 | 8 |34 12 1 2
D. |MODUL KSZTALCENIA SPECJALNOSCIOWEGO
D1. |Modut 850 95 [ 75 [ [ 75 [ 20 755 [ [ [ [ [ [ 0 | 200 O 0 [ [ [ [ 0 | 200 O [ [ 0 [ 15 [ [ 0 60 | 20 | 355 | 0 | 6 0| 6 [ 1|17 | 4 0|30
1. |Seminarium dyplomowe Zo 75 75 0 75 75 0 0 15 60 1 2 3 3
2. |Praca dyplomowa inZynierska Zo 375 20 0 0 20 355 20 | 355 15 1 15
3. |Praktyka 1 (0gé unkowa po 1 roku - 5 tyg.) z 200 0 0 0 0 200 200 6 6
4. |Praktyka 2 (inzynierska po 2 roku - 5 tyg.) z 200 0 0 0 0 200 200 6 6
D2. |Modut ksztalcenia specjalnosciowego - KiTM* 570 | 212 64 80 | 8 | 0| 72| 0 68 | 358 | 0 | 0| 0| 0o 0| o0o|o0o|o|o|o|o|o|o|o|o|o| 8| 8|5 |54 24|40|27 |25 32|32 3|5 0[0|0 0|3 |14 6|8/ |0|12|0
1 konstrukcje i E7/Zo 50 30 8 8 8 14 20 8 8 14 | 20 2 1 1
2. |Wspéiczesne materiaty konstrukcyine E7/Z0 50 30 8 8 8 14 20 8 | 8 | 14| 20 2| 1 1
3. |Oprzyr t E 6/Z0 75 25 8 8 8 9 50 8 8 9 50 3 1 1
4. |Computer systems engineering (w j. ) Zo 75 25 8 8 8 9 50 8 | 8 9 | s0 3 1 1
5. |Wspétczesne metody zarzadzania produkcja Zo 75 25 8 8 8 9 50 8 8 9 50 3 1 1
6. |War w pracach inzynierskich Zo 25 20 8 8 8 4 5 8 8 4 5 1 1 1
7. inzynierskie Zo 25 20 8 8 8 4 5 8 8 4 5 1 1 1
8. |Normalizacja i unifikacja Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 1
9 Zggze_‘;t konstrukeyjno - (dla kazdej Sci po 16 Zo 120 | 16 0 16 16 0 104 16 104 5 1 5
D3. |Modut ksztatcenia specjalnosciowego - MiUE* 562 182 64 80 48 | 16 | 16 0 38 380 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 8 bl 54 | 24 | 40 | 15 | 266 | 32 | 32 | 18 | 60 | O | O 0|0 3 |14]| 6 7 0|12 |0
1. |Thermodynamics II (w j. ) Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 2
2. |Wymiana ciepta E 6/Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 1
3. |Dynamika gazéw Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 1




4. [Kotty pr i grzewcze 20 25 | 10 8 0 2 15 8 2 [ 15 1] o0 o 1
5. |Pompy, sprezarki, dmuchawy i wentylatory E7/Z0 | 50 | 30 8 6 | 16 6 20 8 [16 | 6 | 20 2| 1 1 2
6. |Sterowanie i automatyka proceséw cieplnych Zo 25 20 8 8 8 4 5 8 8 4 5 1 1 1 1
7. |Miernictwo cieplne 20 75 | 21 8 8 8 5 54 8 | 8 | 5 |54 3 1 1 3
8. |Turbiny parowe i gazowe E 7/Zo 42 22 8 8 8 6 20 8 8 6 20 2 1 1 2
9. [Frojet konstrukeyjno - (dla kazdej Scipols | o 120 | 16 o 16 16 o | 104 16 104 B 1 5 5

D4. [Modut ksztalcenia specjalnosciowego - PiOP* 570 | 202 | 64 | 8 |12 | 0 | 76 50 | 38 | 0| 0| o0o| 0 o0o|o| 0 o0o|o|0o | o|o0o|o0o | o0o|0| 0|8 |8|5 | 54|24 48|20 244 32 32|16 70|00 0|0|3 14 6|8 013023
1. |Podstawy Lean Manufacturing E6/Zo | 125 | 45 12 | 16 16 17 | 80 12 | 16 | 17 | 80 5 2 2 5
2. przeptywu materiatu Zo 100 40 12 16 16 12 60 12 | 16 12 60 4 2 2 4
3. |Project (w j. angielskim) 20 25 | 20 10 | 10 10 0 5 10 | 10 5 1)1 1 1
4. |Podstawy sterowania produkcja Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 1 3
5. |Ofertowanie i sterowanie zleceniami E7/z0 | 50 | 30 10 | 10 10 10 | 20 10 10 | 10 | 20 2|1 1 2
6. |Logistyka i gospodarka materiatowa E 7/Zo 75 30 12 12 12 6 45 12 | 12 6 45 3 1 2 3
7. peojeht konstrukeyino - (dla kazdej Scipols | o 120 | 16 0 16 16 o | 104 16 104 B 1 5 5

D5. [Modut ksztatcenia specjalnosciowego - AU* 636 | 194 | 72 | 8 | 0 | 20 | 68 34 | 442 | 0| 0|0 |0 |o0o|lo|0o o0o|o|0o o0o|o|o | o|o0o|o0o|8]s8]2 32 |48 | 8 |257 32 | 32|24 128/ 0|0 0|0 |3 14|6| 8 0 |14|0 23
1. |Oszczedne wytwarzanie 20 s0 | 18 8 8 8 2 32 8 | 8 2|32 2 1 1 2
2. |Technika cyfrowa Zo 50 18 8 8 8 2 32 8 8 2 32 2 1 1 2
3. |Elementy mechatroniczne 2o 75 | 18 8 8 8 2 57 8 | 8 | 2 |57 3 1 1 3
4. |Sterowanie procesami Zo 54 25 10 10 10 5 29 10 10 5 29 2 1 1 2
5. ie chwytaké E6/Zo | 75 | 18 8 8 8 2 57 8 | 8 | 2 |57 3 1 1 3
6. |Metody sztucznej inteligencji E 7/Zo 79 25 10 10 10 5 54 10 10 5 54 1 1 1 1
7. |Roboty i manipulatory przemystowe E7/z0 | 83 | 38 12 | 12 12 14 | as 12 12 | 14 | 45 3] 2 2 3
8. |Automatyzacja urzadzen Zo 50 18 8 8 8 2 32 8 8 2 32 2 1 1 2
7. peojeht konstrukeyino - (dla kazdej Scipols | o 120 | 16 0 16 16 o | 104 16 104 B 1 5 5

o 94 [158| 75 | 436 |116 | 134 | 67 |495 | 84 | 128 | 123|415 124 128 76 |582 | 72 | 108 | 90 |498 | 76 |123 | 92 |444 | 56 | 118 88 |494 |30 |30 | 30 | 34 | 30 | 30 | 30
Suma dla specjalnosci KiTM 5494|2130 | 622 | 897 | 406 240 231 611 | 3364 86 |34 127 18 | 106
763 812 750 910 768 735 756 214
L 94 [158 ] 75 [436 | 116|134 67 [495 | 84 128 [123[415 124 [128] 76 [582 | 72 [108 | 90 [498 | 76 123 ] 80 [456 | 56 [118] 70 |504 |30 [ 30 |30 ]34 303030
Suma dla specjalnoci MiUE 5486 | 2100 | 622 | 897 | 446 | 256 175 581 | 3386 85 |34 127 18 | 106
763 812 750 910 768 735 748 14
L 94 (158 ] 75 [436 | 116|134 67 [495 | 84 128 [123[415 124 [128] 76 [582 | 72 [108 | 90 [498 | 76 [131] 94 [434 | 56 [118] 68 |514 30 [ 30 |30 ]34 303030
Suma dla specjalnosci PiOP 5494|2120 | 622 | 905 |410 240 235 593 | 3374 85 |34 128 18 | 106
763 812 750 910 768 735 756 214
L 94 (158 ] 75 [436 | 116|134 67 [495 | 84 128 [123[415 124 [128] 76 [582 | 72 [108| 87 [444 | 84 [131] 73 [447 | 56 [118] 76 |572[30[ 30 |30 ]34 303030
Suma dla specjalnosci AU 5560 | 2112 | 630 | 905 | 398 | 260 | 227 577 | 3448 85 |34 129 18 | 106
763 812 750 910 711 735 822 214




