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A. |MODUL KSZTALCENIA OGOLNEGO 216 108 | 20 0 56 186 24 | 57 0 i 0 0 0 0 20 30 0 [ [ 7 9 0 11 | 16
1 |Jezyk obcy w tym jezyk techniczny* E 3/Z0 80 80 0 a5 5 5 20 30 3 5 | 5
2 |Technologia informacyjna Zo 24 12 30 12 30 1 2 2
3 |Ochrona wiasnosci i h Zo 13 5 12 1 1 1
4. L ci interper i Zo 30 10 12 22 12 | 22 1 1 2 2
5 ia z bhp Zo 26 8 10 20 2 1 1 2
6. |Pr czo$é Zo 13 5 37 2 1 1 2
7 Przedmiot humanistyczny (socjologia 2/ psychologia) Zo 30 10 12 20 2 1 1 2 2
B. |MODUL KSZTALCENIA PODSTAWOWEGO 439 144 117 432 33 | 140 32 | 100 | 20 | 32 | 18 0 [ [ [ [ [ 0 35|21 | 0 0
1. |Matematyka E 2/Zo 97 40 17 70 7 20 7 3
2. |Statystyka matematyczna Zo 30 12 6 20 6 20 2 1
3. |Fizyka E1l/Zo 72 16 12 57 7 40 5 3
4. |Mechanika techniczna Zo 45 16 19 80 19 | 80 5 3
5. |Wytrzymatos¢ materiatow E3/Zo 125 40 45 150 26 80 11 8
6. |Mechanika ptynéw E 4/Zo 70 20 18 55 20 | 32 18 5 3
C. |MODUL KSZTALCENIA K
C1. Modut 9204 132 272 | 1155 37 | 207 91 | 310 | 72 | 64 | 39 24 | 40 128 | 28 | 36 | 21 0 0 | 40 | O 11
1. |Termodynamika techniczna Zo 55 16 11 70 11 70 3
2, i obrébka cieplna E 1,2/Zo 91 12 27 140 15 80 3
3. |Tworzywa sztuczne i kompozyty Zo 20 8 30
4. |Rysunek techniczny Zo 58 36 10 67 10 67 4
5. |Komputerowy zapis konstrukcji Zo 35 7 15 1
6. |M ie i ja konstrukcji / metody MES Z0 50 30 75 30 75 3 5
7 P! ie do techi Historia techniki * Zo 10 2 15 1
8. |Konstruowanie cze$ci maszyn Zo 50 12 18 75 18 75 2
9. |Podstawy konstrukcji maszyn E 4/Zo 50 12 10 50 16 | 24 10 2
10. g E 1,2/Zo 75 27 100 12 60 4
11. |Systemy pomiarowe / Statystyczna kontrola jakosci * Zo 35 11 a8 8 | 16 48 2 3
12. |Obrébka ubytkowa E 3/Zo 60 32 90 32 | 90 3
13. |Obrébka plastyczna Zo 35 11 40 2
14. |Technologie faczenia (certyfikat; kurs w CKP) Zo 25 5 50 12 8 5 1
15. |Odlewnictwo Zo 15 3 10
16. |Przetworstwo tworzyw sztucznych Zo 35 8 11 40 16 8 11 1
17. |Elektrotechnika i elektronika E 4/Zo 50 12 10 60 16 | 24 10 2
18. |Podstawy automatyki E 5/Zo 55 12 15 80 16 | 24 80 3
19. iir E 6/Z0 55 15 70 16 | 24 15 3
20. ja maszyn i / Elementy trybologii * Zo 30 12 6 20 12 | 12 6 1 2
21. |Zarzadzanie $rodowiskiem i ekologia Zo 15 3 10 12 3
€2. |Modut ia ki 302 16 102 | 498 0| o 0| 0o | 32|32 19 40 | 40 286 | 24 | 32 | 24 0 0|16 0| 30
L W obronut skramaniem + procesen 2 0 8 © | & S B33 S 3 4
2. |Projek “' P 2u/ Pr fiil 20 21 5 54 8 | 8 54 1 3
3. |Or izacj: ji / Sterowanie produkcja * Zo 20 12 30 8 30 2
4. |Rachunek kosztéw w ujeciu inzynierskim E 6/Z0 20 8 4 30 8 8 4 1
5. |Projektowanie maszyn i / E5/Z0 26 8 10 | 74 8 | 8 74 2 4
6. |Napedy maszyn / Napedy obrabiarek * Zo 25 8 9 50 8 8 50 2 3
B : i pnet / Pr uktadéw hydraulicznych i 7 20 s 4 30 s | 8 | 4 1 )
8. yny i / Obrabiarki skrawajace* Zo 35 8 11 40 16 8 11 1 3
o i '” "umewczmgrmerycznie/ Programowanie maszyn 7 31 15 a4 s | 8 " 1 3
10. ia pr ia/ Systemy Cax * Zo 40 16 35 8 | 16 | 16 2 3
11. nnowac i ienia w firmach / strumieni Zo0 24 8 51 8 8 34 2 3
D. |MODUL KSZTALCENIA SPECIALNOSCIOWEGO
D1. Modut i i Scit 6 95 0 0 20 835 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 [ 17 0 30 | 0 | 30
1. |Seminarium dyplomowe Zo 75 0 0 0 15 2 3 3
2. |Praca dyplomowa inzynierska Zo 20 0 20 355 15 15 15
3. |Praktyka 1 (ogélnokierunkowa po 1 roku - 5 tyg.) z 0 0 0 200 5 5
4. |Praktyka 2 (inzynierska po 2 roku - 5 tyg.) z 0 0 0 200 5 5
5. |praktyka 3 (dyplomowa po 3 roku - 2 tyg.) z 0 0 0 80 2 2
D2. |Modut ksztalcenia specjalnosciowego - KiTM* 212 64 8 68 | 358 0| o oo |00 o 8 | 8 54 | 24 | 40 | 27 6|8 | 0|17 | 0|23
1. |Zaawansowane konstrukcje i technologie E 7/Zo 30 8 8 14 20 2 1 1 2
2. |Wspéiczesne materiaty konstrukcyjne E7/Z0 30 8 8 14 20 2| 1 1 2
3. |Oprzyrzadowanie technologiczne E 6/Z0 25 8 8 9 50 8 8 9 1 2 3
4. |Computer systems engineering (w j. angielskim) Zo 25 8 8 9 50 8 | 8 9 3 1 2 3
5. |Wspétczesne metody zarzadzania produkcja Zo 25 8 8 9 50 8 8 9 1 2 3
6. |Wariantowanie w pracach inzynierskich Zo 20 8 8 4 5 1 1 1 1
7. |Planowanie inzynierskie Zo 20 8 8 4 5 1 1 1 1
8. |Normalizacja i unifikacja Zo 21 8 8 5 54 8 8 54 1 2 3
9 Zz&;];l;t konstrukcyjno - (dla kazdej po 16 Z0 16 0 0 104 16 1 5 5
D3. |Modut ksztatcenia specjalnosciowego - MiUE* 182 64 48 38 380 0 0 0 0 0 0 0 8 54 | 24 | 40 | 15 6 8 0 16 | 0 | 23
1. |Thermodynamics II (w j. angielskim) Zo 21 8 8 5 54 8 8 54 1 2 3




2. [wymiana ciepta E6/zo | 75 | 21 8 8 | 8 5 54 8 [ 8 [ 5 |54 3 1 2 3
3. |Dynamika gazéw Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 2 3
4. |Kotty przemystowe i grzewcze Zo 25 | 10 8 0 2 15 s 2 |15 1] 1 1
5. |Pompy, sprezarki, dmuchawy i wentylatory E 7/Zo 50 30 8 16 16 6 20 8 16 6 20 2 1 1 2
6. |Sterowanie i automatyka procesow cieplnych Z0 25 | 20 8 8 8 4 5 8 8| 4 5 1] 1 1 1
7. |Miernictwo cieplne Zo 75 21 8 8 8 5 54 8 8 5 54 3 1 2 3
8. |Turbiny parowe i gazowe E7/zo | 42 | 22 8 8 | 8 6 20 8 | 8| 6 | 2 2|1 1 2
9. Projekt konstrukeyjno - (dla kazdej P16 | 76 | 120 | 16 0 16 16 o | 104 16 104 5 1 5 5

D4. |Modut ksztalcenia specjalnosciowego - PiOP* 570 | 202 | 64 | 88 | 12| 0 | 76 so | 38 | 0 0| 0| 0 0| 0|0 0| 0|0 0| 0|0 0| 0| 0| 8| 8|5 54| 2| 48 20 244 32 32 16| 70 0| 0 0| 0 3|14 6| 8 | 0 15| 0 23
1. |Podstawy Lean Manufacturing E 6/Z0 125 45 12 16 16 17 80 12 | 16 17 80 5 2 3 5
2. |Projektowanie przeplywu materiatu zo | 100 | 40 | 12 | 16 16 12 | 60 12 | 16 | 12 | 60 a 2 2 4
3. |Project (Wi ) z0 25 | 20 | 10 | 10 10 0 5 10 | 10 5 1)1 1 1
4. |Podstawy sterowania produkcja Zo 75 | 21 8 8 8 5 54 8 | 8 | 5 | 54 3 1 1 3
5. |Ofertowanie i E7/z0 | 50 | 30 | 10 | 10 10 10 | 20 10 | 10 | 10 | 20 21 1 2
6. |Logistyka i gospodarka materialowa E7/zo | 75 | 30 | 12 | 12 | 12 6 | a5 1212 | 6 | 45 31 2 3
7. :L‘;]f_l;t konstrukeyjno - (dla kazdej pol6 | 7o 120 | 16 0 16 16 o | 104 16 104 5 1 5 5

D5. |Modut ksztalcenia specjalnosciowego - AU* 636 | 194 | 72 | 88 | 0 | 20| 68 34 442 | 0 0|0 0|0 |0 0| 0|0 0| 0|0 0| 0|0 0| 8|8/ 2 3248 | 8 |257| 32 | 32 | 24 128 0| 0 0|0 3|14 6| 8 |0 15| 0 23
1. |Oszczedne wytwarzanie Zo 50 18 8 8 8 2 32 8 8 2 32 2 1 1 2
2. |Technika cyfrowa Zo 50 | 18 8 8 8 2 | 32 8 | 8| 2 3 2 1 1 2
3. |Elementy mechatroniczne Zo 75 18 8 8 8 2 57 8 8 2 57 3 1 1 3
4. |sterowanie procesami Zo 54 | 25 | 10 | 10 10 5 29 1010 5 | 29 2|1 1 2
5. |pr chwytaks E6/z0 | 75 | 18 8 8 8 2 57 8 | 8 | 2 | 57 3 1 1 3
6. |Metody sztucznej inteligencji E7/zo | 79 | 25 | 10 | 10 10 5 54 1010 5 | 54 1)1 2 1
7. |Roboty i y pr E7/z0 | 83 | 38 | 12 | 12 12 14 | a5 12 |12 | 14 | 45 32 2 3
8. |Automatyzacja urzadzen Zo 50 | 18 8 8 8 2 | 32 8 | 8| 2 3 2 1 1 2
7. :L‘;]f_l;t konstrukeyjno - (dla kazdej pol6 | 7o 120 | 16 0 16 16 o | 104 16 104 5 1 5 5

106|154 | 94 |404 | 128 128 | 92 | 552 | 84 | 128 | 123 415|124 128 | 76 |582 | 72 |108| 90 | 498 | 76 | 123 | 72 |519| 56 | 118 | 88 | 494 30 |33 | 30 |33 30|31 30
Suma dla specjalnosci KiTM 5632 2168 | 646 | 887 | 408 244 231 635 | 3464 87 |35 135 16| 103
758 900 750 910 768 790 756 217
106 [ 154 | 94 [404 |128[128[ 92 [552 | 84 [128123[415[ 124128 76 582 72 [108] 90 [498 | 76 [123] 60 [531| 56 | 118 70 [504 | 30 |33 [ 30 ]33 [ 3031 ] 30
Suma dla specjalnosci MiUE 5624 2138 646 | 887 448 260 175 605 | 3486 87 |35 134 16 103
758 900 750 910 768 790 748 217
106 [ 154 | 94 [404 |128]128[ 92 [552 | 84 128 123[415[ 124128 76 582 72 [108] 90 [498 | 76 [131] 74 [509 | 56 [ 118 68 514 30 |33 [ 30 ]33 [ 303130
Suma dla specjalnosci PiOP 5632 2158 646 | 895 412 244 235 617 | 3474 87 |35 133 16 | 103
758 900 750 910 768 790 756 217
106 [ 154 | 94 [404 |128[128[ 92 [552 | 84 128 [123[415[ 124128 76 582 72 [108] 87 [444 | 84 [131] 53 [522] 56 | 118 76 572 30 | 33 [ 30 ]33 [ 30 [31 ] 30
Suma dla specjalnosci AU 5698 2150 | 654 | 895 | 400 264 | 227 601 | 3548 87 |35 133 16| 103
758 900 750 910 711 790 822 217




