3.5.1. Plan studiow stacjonarnych (2014 -2018) 20400
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A. |MODUL KSZTALCENIA OGOLNEGO 505 | 355 | 60 255 | 225 30 0 | 40 150 | 15 (90 |15 |35 | 0 |60 | 0 [20| 0 30| 0 20| 0o | 0 |0 | 0| 0|30 0|20 |15|15|20 45|30 |10 356 |3[2|0|2|2|5|14|0]16]|20]|14

1. |Wychowanie fizyczne* Zo 60 60 0 60 60 0 o 30 30 1 1 2 2 2

2. |Jezyk obcy w tym jezyk techniczny* E3/z0 | 200 | 120 | 0 120 | 120 0 80 30 20 30 20 30 20 30 20 222 2 5 8 |8

3 informacyjna Zo 25 20 0 15 15 5 5 15 5 5 1 1 1 1

4. |Ochrona wiasnosci i h 20 25 20 15 0 5 5 15 5|5 1] 1 1

5. iej i inter jolog Zo 50 40 15 15 15 10 10 15 | 15 10 10 2 1 1 2

6 z i bhp 20 as 35 15 15 | 15 5 10 1515 | 5 | 10 2] 1 12

7. |Przedsigbiorczo$¢ Zo 50 30 0 15 15 15 20 15 15 20 2 1 2 2

8. |Przedmiot humanistyczny (socjologia 2/ psychologia) 20 50 30 15 15| 15 0 20 15 | 15 20 2| 1 1|2

B. |MODUL KSZTALCENIA PODSTAWOWEGO 830 | 500 | 195 | 255 [210|45 | 0 | O | 50 | 330 | 75 | 75 | 15 |110| 75 | 75 | 15 | 90 | 30 | 60 | 10 | 75 | 15 | 45 | 10 (55| 0 | 0 | 0 [ 0 | 0 | 0 [0 | 0 |0 | 0 | 0 | 0 |120/11|7|5|0|0|0 233180

1. |Matematyka E 2/Zo 155 120 60 60 60 0 35 30 30 15 | 30 | 30 20 3 4 5 7 3

2. |Statystyka matematyczna 20 50 35 15 15 | 15 5 15 1515 | 5 | 15 2 121

3. |Fizyka E 1/Zo 125 70 30 30 15 15 10 55 15 | 15 5 40 15 | 15 5 15 3 2 3 5 2

4. |Mechanika techniczna 20 125 | 70 30 30 | 30 10 | 55 | 30|30 10|55 a 3[4 2

5. materiatéw E 3/Zo 250 135 45 75 60 15 15 115 30 30 10 55 15 | 45 5 60 5 5 5 10 6

6. |Mechanika plynéw Ed4/zo | 125 | 70 15 45 |30 | 15 10 | 55 15 | 45 | 10 | 55 5 3 (5] 4

c. |Mobut

C1. [Modut ia ki 2010 | 1149 | 480 | 435 |180|225| 30 | O | 234 | 861 | 75 | 75 | 30 | 170 | 120 | 60 | 52 | 113 | 90 | 120 | 75 | 240 | 105 | 90 | 32 163 | 45 | 45 | 25 | 85 | 45 | 45 | 20 | 90 | O | 0 | 0 | 0 |14 |14 21|15 8 | 7 |0 | 46| O | 35

1 Zo 125 75 15 45 30 15 15 50 15 | 45 15 50 5 3 4

2 i obrébka ciepina E1,2/20 | 195 | 100 | 60 30 |15 15 10 | 95 [30 15| 5 |75 30|15 5 | 20 53 4 2

3. |Tworzywa sztuczne i kompozyty Zo 25 20 15 0 5 5 15 5| 5 1 1

4. |Rysunek techniczny 20 125 | 70 15 45 | 45 10 | 55 | 15|45 10 | 55 5 3 4

5. |Komputerowy zapis konstrukcji Zo 50 45 15 15 15 15 5 15 | 15 15 5 2 2 1

6. |Mess ! / metody 20 125 70 15 30 30 25 55 15 | 30 | 25 | 55 5 3 3

7 do techniki / Historia techniki * 20 25 17 15 [ 2 8 15 2|8 1 1

8. |Konstruowanie czesci maszyn Zo 125 55 30 15 15 10 70 30 15 10 70 5 2 2

9. |Podstawy konstrukcji maszyn Ed4/zo0 | 100 | 55 15 30 |15 15 10 | as 15 | 30 | 10 | 45 a 2 2

10. i E 1,2/Zo 175 100 45 30 30 25 75 30 15 15 40 15 | 15 10 35 4 3 4 3

11. |Systemy pomiarowe / Statystyczna kontrola jakosci * 20 75 a0 15 15 15 10 | 35 15 | 15 | 10 | 35 3 2 1

12. |Obrébka ubytkowa E3/Zo 150 85 30 30 30 25 65 30 | 30 | 25 65 6 3 3

13. |Obrébka plastyczna 20 75 as 15 15 15 15 | 30 15 | 15 | 15 | 30 3 2 1

14. ie taczenia (certyfikat; kurs w CKP) Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 1

15. |Odlewnictwo 20 25 15 15 0 0 10 15 o |10 1 1

16. |Przetwérstwo tworzyw sztucznych Zo 90 50 30 15 15 5 40 30 15 5 40 3 2 1

17. | Elektrotechnika i elektronika E4/Z0 | 100 | 70 30 30 |15 15 10 | 30 30 [ 30 | 10 | 30 a 3 2

18. |Podstawy automatyki E 5/Zo 125 75 30 30 15 15 15 50 30 30 15 50 5 3 2

19. |Elementy ji | robotyzacji E6/zo | 125 | 75 30 30 15 | 15 15 | 50 30 [ 30 | 15 | 50 5 3 2

20. ja maszyn i di: / Elementy trybologii * Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 2 1 1

21. ie érodowiskiem | ekologia 20 25 17 15 0 2 8 15 2 |8 1 1

€2. [Modut 800 | 455 | 180 | 180 |30 |30 (115 5 | 95 | 345 | 0 | 0 |0 |0 |0 |0 | O |0 | 0| 0|0 | 0 60|45 10|85 |75|75]|55|220 45|60 |30 40 0| 0| 0|0 |0|[0|o0|8 177 |0|18|0]14

i i 6w obrébl procesow

1. e abrébid e - Pree 20 100 | s0 15 30 |15 15 5 50 15 30 | 5 | 50 a 2 2

2 montazu / finii Z0 75 | 35 | 15 15 15 5 | a0 15|15 | 5 | 40 3 1 1

3 P 3i / ie produkcia * 20 50 25 15 0 10 | 25 15 10 | 25 1 2

4. kosztéw w ujeciu inzyni E 6/Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1

5 ! maszyn / ES5/Zo | 100 | 40 15 15 15 10 | 60 15 | 15 | 10 | 60 a 2 2 4

6. |Napedy maszyn / Napedy obrabiarek * 20 75 a0 15 15 15 10 | 35 15 | 15 | 10 | 35 3 2 1 3

7 H " i / ukdadéw Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1 2

8. yny i / Obrabiarki sl Zo 75 50 30 15 15 5 25 30 15 5 25 3 2 1 3

9 nu maszyn 20 75 45 15 15 15 15 30 15 | 15 | 15 | 30 3 2 2 3

numerycznie

10. ia proj ia / Systemy CAx * 20 75 65 15 30 30 20 | 10 15 | 30 | 20 | 10 3 3 2

11 :vl;r:tt;\;{?fie i usprawnienia w firmach / Mapowanie strumieni Zo 75 35 15 15 0] s 5 40 15 10 15| 5 | 30 1] 2 1 1

D. |MODUL KSZ SPECJAL

D1. Modut 930 | 95 0 75 o |0 |75 0| 20 85| 0|0 o0o|o|o|o/| o 20 o|oflo o ofo|o/ 20| o|o|o|o o 15/ 0|8 o/ 6|2 35 0[5 0|5|0|3]|17| 40|30

1. |Seminarium 20 75 75 0 75 75 0 ° 15 60 123 3

2. |Praca dyplomowa inzynierska Zo 375 20 0 0 20 355 20 | 355 15 1 15

3. |Praktyka 1 (ogdinokierunkowa po 1 roku - 5 tyg.) - 200 godz. z 200 ° 0 0 o | 200 200 5 5

4. |Praktyka 2 (inzynierska po 2 roku - 5 tyg.) - 200 godz. z 200 o 0 0 0 200 200 5 5

5. |Praktyka 3 (dyplomowa po 3 roku - 2 tyg.) - 80 godz. z 80 ° 0 0 0 80 80 2 2

D2. [Modut ksztaicenia specjalnosciowego - KITM* 575 | 320 | 120 | 150 | 15| 0 |135| 0 | 50 | 255 | 0 | 0 | 0 |0 |0 |0 |0 |0 | 0|0 | 0| 0| O|O| 0|0 |15/ 15| 5 40 45| 75|25 155 60 |60 |20 |60 |0 |0 | 0|0 |3 |12|8|13| 015

1 i i E7/Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1

2. |Wspbiczesne materialy konstrukeyjne E7/20 50 35 15 15 15 5 15 1515 | 5 | 15 2] 1 1

3. |Opi i i E 6/Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 2

4. |Computer systems engineering (w j. angielskim) 20 75 35 15 15 15 5 | 40 15 |15 | 5 | 40 3 1 2

5. 6 metody ia produkcja Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 2

6. |Wari ie w pracach inzynierskich 20 50 35 15 15 | 15 5 15 1515 | 5 | 15 2] 1 1

7. |Planowanie inzynierskie Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 | 15 5 15 2 1 1

8 i unifikacia 20 75 35 15 15 15 5 | 40 15 |15 | 5 | 40 3 1 2

B I;roozeol:lk)cnstmkcy]no - technologiczny (dla kazdej specjalnosci po 70 75 o A = 20 o 0= o w | =5 5 2 5

D3. [Modut ksztaicenia specjalnosciowego - MiUE* 600 | 325 | 120 | 150 |90 |30 |30 | 0 | 55 | 275 | 0 | 0 | 0 |0 |0 |0 |0 0 0|0 0| 0| O|O| O[O0 |15/ 15| 5 40 45| 75|25 155 60 |60 |25 |8 |0 |0 | 0|0 3 |12|8|13| 013

1. 11 /Tl ics 1T (w j. i il Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 2

2. |Wymiana ciepla E 6/20 75 35 15 15| 15 5 | 40 15 15 | 5 | 40 3 1 2

3. |Dynamika gazéw Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 2

4. |Kotly i grzewcze 20 75 30 15 0 15 | as 15 15 | 45 2|1

5. |Pompy, sprezarki, dmuchawy i wentylatory E7/Z0 50 a5 15 30 30 0 5 15 | 30 5 2| 2 1

6. |Sterowanie | automatyka proceséw cieplnych 20 50 35 15 15 15 5 15 1515 | 5 | 15 2] 1 1

7. |Miernictwo cieplne Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 1

8. |Turbiny parowe i gazowe E7/20 50 35 15 15| 15 5 15 15 15 | 5 | 15 2|1 1

o I;roozeol:lk)cnstmkcy]no - technologiczny (dla kazdej specjalnosci po 20 75 o A = 20 o 0= o w | =5 5 2 5

D4. [Modut ksztaicenia specjalnosciowego - PIOP* 575 | 336 | 9 180 |30 | o [150| 0 | 66 | 239 [ 0o | 0 | 0o | 0o | o | o |o|o|o|o|o|o|o o0 0| o0 |15|15|5 |40|30|9 |36 144|45 7525|550 0 0|0|3[12/8)13|0]16




1. [Podstawy Lean Manufacturing E6/Z0 | 125 | 65 15 30 30 20 | 60 15 [ 30 | 20 | 60 5 3 3 5
2. |Projektowanie przeptywu materiatu Zo 100 51 15 30 30 6 49 15 | 30 6 49 4 2 3 4
3. |Project (w j. angielskim) 20 50 35 15 15 15 5 15 15 15 | 5 | 15 21 1 2
4. |Podstawy sterowania produkcja Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 | 15 5 40 3 1 2 3
5. |Ofertowanie i i i E7/20 75 60 15 30 30 15 | 15 15 [ 30 | 15 | 15 3] 2 2 3
6. |Logistyka i E 7/Zo 75 50 15 30 30 5 25 15 | 30 25 3 2 2 3
9. ;Bofleal:;zkfnstrukcvjno - technologiczny (dla kazdej specjalnosci po Zo 75 a0 0 30 30 10 35 30 | 10 | 35 3 2 3 3

D5. [Modut ksztaicenia specjalnosciowego - AU* 575 | 331 | 120 | 150 | O | 30 | 120 61 | 244 |0 |0 |0 |0 0|0 0o |o0o|[o|o|o|o|o 0|00 15(15| 2 |43|60|9 |29 12145 45|30 |8 |0 |0 |0 |0|3|12/8 13| 015|023
1. |Oszczedne wytwarzanie 20 50 32 15 15 15 2 18 1515 | 2 | 18 2 1 1 2
2. |Technika cyfrowa Zo 50 32 15 15 15 2 18 15 15 2 18 2 1 1 2
3. |Elementy mechatroniczne 20 75 32 15 15 15 2 a3 1515 [ 2 | 43 3 1 2 3
4. |Sterowanie procesami Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 15 5 15 2 1 1 2
5. |Proj ie chwytakéw £ 6/Z0 75 40 15 15 15 10 | 35 15 | 15 [ 10 | 35 3 2 2 3
6. |Artificial i i methods E 7/Zo 75 35 15 15 15 5 40 15 15 5 40 3 1 2 3
7. |Roboty i mani y € 7/Z0 75 50 15 15 15 20 | 25 15 | 15 [ 20 | 25 3] 2 2 3
8. urzadzen Zo 50 35 15 15 15 5 15 15 15 5 15 1 1 2
9. ;Bofleal:;zkfnstrukcvjno - techi (dla kazdej spe po Zo 75 a0 0 30 30 10 35 30 | 10 | 35 2 3 3

165|240 60 | 315|195 195| 67 | 423 120|210 85 | 335|180 | 180 52 |503 | 135|165 85 | 365| 135 210 | 90 | 385 | 105|150 | 50 | 450 |30 | 33 | 30 | 33|30 | 31 | 30
Suma dla specjalnoéci KiTM 5650 | 2874 | 1035| 1350 | 660330 355 489 | 2776 50 50 750 015 750 530 755 o] 11533 | 128 20 | 108
165 240 [ 60 [315|195]195[ 67 [423[120]210[ 85 [335] 180 180 52 [503|135]165[ 85 [ 365 135]210[ 90 [385|105] 150 55 [470[30[ 333033303130
Suma dla specjalnoéci MiUE 5675 | 2879 | 1035| 1350 | 735|360 250 494 | 2796 50 50 750 015 750 530 50 11533 | 126 20 | 108
165 240[ 60 [315|195]195[ 67 [423[120]210[ 85 [335] 180 180 52 [503|135]165[ 85 [ 365|120 225[101[374| 90 [165[ 55 [445[30[ 333033303130
Suma dla specjalnosci PiOP 5650 | 2890 | 1005| 1380 |675|330 370 505 | 2760 50 50 750 015 750 20 755 o] 11533129 20 | 108
165 240 [ 60 [315]195]195[ 67 [423[120]210[ 85 [335] 180 180 52 [503|135]165[ 82 [ 368|150 225[ 94 [351| 90 [135[ 60 [470[30[ 333033303130
Suma dla AU ) 5650 | 2885 | 1035| 1350 | 645|360 340 500 | 2765 50 50 750 015 750 30 755 o] 11533 | 128 20 | 108




