OCENA KIERUNKOWYCH EFEKTÓW KSZTAŁCENIA

Podstawowe informacje

	Kierunek studiów / Poziom kształcenia
	Mechanika i budowa maszyn/studia pierwszego stopnia

	Profil kształcenia / Forma studiów
	praktyczny/SS i SN 

	Obszar kształcenia
	Nauki techniczne

	Dziedzina nauki
	Nauki techniczne

	Dyscyplina naukowa
	Nauki techniczne

	Rok akademicki
	2017/2018



Rozkład ocen uzyskanych przez studentów

	Przedmiot
	Odsetek studentów, którzy w pierwszym terminie uzyskali z egzaminu lub zaliczenia ocenę:

	
	2,0
	3,0
	3,5
	4,0
	4,5
	5,0

	I rok I semestr

	Technologia Informacyjna – SS 
	9
	13
	13
	39
	26
	0

	Umiejętności interpersonalne – SS
	0
	5
	35
	40
	10
	10

	Matematyka I – SS 
	0
	30
	5
	35
	5
	25

	Fizyka I – SS
	9
	18
	14
	27
	18
	14

	Mechanika Techniczna – SS zal
	26
	57
	4
	9
	4
	0

	Mechanika Techniczna – SS egz
	48
	30
	4
	9
	9
	0

	Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna – SS zal
	45
	27
	9
	18
	0
	0

	Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna – SS egz
	45
	36
	18
	0
	0
	0

	Grafika inżynierska – SS zal
	14
	23
	14
	27
	9
	14

	Grafika inżynierska – SS egz
	36
	5
	36
	14
	5
	5

	Język obcy – SS
	0
	50
	20
	20
	5
	5

	I rok II semestr

	Komputerowy Zapis Konstrukcji – SS 
	19
	0
	0
	29
	10
	43

	Matematyka II – SS
	17
	0
	0
	11
	33
	39

	Fizyka II – SS
	10
	19
	24
	29
	14
	5

	Wytrzymałość Materiałów – SS zal.
	52
	19
	14
	10
	0
	5

	Wytrzymałość Materiałów – SS egz.
	52
	19
	14
	10
	0
	5

	Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna – SS
	52
	24
	14
	10
	0
	0

	Odlewnictwo – SS
	29
	24
	19
	24
	5
	0

	Obróbka Plastyczna – SS 
	14
	33
	24
	24
	5
	0

	Metrologia Warsztatowa – SS
	29
	5
	38
	14
	14
	0

	Wprowadzenie do Techniki – SS 
	14
	29
	19
	10
	14
	14

	Tworzywa Sztuczne i Kompozyty – SS 
	5
	10
	14
	33
	14
	24

	Język angielski – SS 
	0
	18
	0
	18
	18
	45

	Język angielski – SS
	44
	0
	11
	0
	11
	33

	Praktyki zawodowe -SS
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	II rok III semestr

	Statystyka Matematyczna – SS
	0
	62
	0
	0
	12
	25

	Statystyka Matematyczna – SN
	0
	100
	0
	0
	0
	0

	Wytrzymałość Materiałów – SS
	0
	12
	12
	0
	62
	12

	Wytrzymałość Materiałów – SN zal
	69
	12
	12
	6
	0
	0

	Wytrzymałość Materiałów – SN egz
	44
	38
	12
	6
	0
	0

	Termodynamika Techniczna – SS zal
	0
	38
	12
	0
	25
	25

	Termodynamika Techniczna – SS egz
	0
	25
	50
	12
	12
	0

	Modelowanie i Symulacja Konstrukcji – SS
	0
	12
	0
	12
	25
	50

	Metody numeryczne – SS
	0
	25
	25
	12
	12
	25

	Obróbka Ubytkowa – SS zal
	0
	0
	0
	38
	38
	25

	Obróbka Ubytkowa – SS egz
	12
	25
	25
	12
	25
	0

	Metaloznawstwo i obróbka cieplna SN
	38
	38
	25
	0
	0
	0

	Tworzywa sztuczne i kompozyty SN
	6
	0
	6
	38
	50
	0

	Komputerowy zapis konstrukcji SN
	6
	0
	6
	31
	44
	12

	Metrologia warsztatowa SN zal
	0
	0
	19
	25
	31
	25

	Metrologia warsztatowa SN egz
	25
	25
	6
	31
	12
	0

	Język obcy – SS zal
	0
	0
	12
	25
	12
	50

	Język obcy – SS egz
	0
	50
	12
	0
	25
	12

	Język obcy – SN zal / mgr K.Kościelski
	0
	83
	0
	17
	0
	0

	Język obcy – SS egz / mgr K.Kościelski
	0
	50
	17
	17
	0
	17

	Język obcy – SS zal / mgr S.Maciejewska
	10
	0
	0
	0
	20
	70

	Język obcy – SS egz / mgr S. Maciejewska
	10
	0
	0
	70
	20
	0

	II rok IV semestr

	Podstawy Konstrukcji Maszyn – SS
	0
	12
	12
	25
	12
	38

	Innowacje i Usprawnienia w Firmach – SS
	0
	12
	25
	25
	12
	25

	Przetwórstwo Tworzyw Sztucznych – SS
	0
	0
	25
	25
	25
	25

	Technologie Łączenia – SS
	0
	0
	0
	25
	38
	38

	Elektrotechnika i Elektronika – SS
	62
	0
	25
	12
	0
	0

	Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia – SS
	0
	0
	25
	50
	25
	0

	Projektowanie Procesów Produkcyjnych – SS egz.
	0
	50
	            0
	0
	38
	12

	Projektowanie Procesów Produkcyjnych – SS zal.
	0
	0
	            0
	62
	0
	38

	Praktyka zawodowa –SS
	0
	0
	0
	17
	0
	83

	Termodynamika techniczna –SN
	7
	80
	7
	7
	0
	0

	Metaloznawstwo i obróbka cieplna –SN
	29
	29
	7
	14
	21
	0

	Modelowanie i symulacja konstrukcji -SN
	7
	0
	33
	60
	0
	0

	Metody numeryczne -SN
	0
	31
	38
	15
	15
	0

	Obróbka plastyczna -SN
	7
	20
	27
	20
	27
	0

	Projektowanie procesów konstrukcyjnych -SN
	40
	20
	7
	13
	7
	13

	Organizacja produkcji -SN
	7
	40
	27
	7
	7
	13

	Praktyka inżynierska -SN
	8
	8
	0
	8
	8
	67

	III rok V semestr

	Systemy Pomiarowe – SS 
	0
	21
	26
	26
	11
	16

	Podstawy Automatyki – SS zal
	68
	11
	5
	0
	0
	16

	Podstawy Automatyki – SS egz
	74
	5
	5
	0
	0
	16

	Projektowanie Procesów Montażu – SS
	0
	5
	21
	32
	11
	32

	Organizacja Produkcji – SS
	26
	42
	11
	11
	11
	0

	Projektowanie Maszyn Technologicznych – SS zal
	17
	6
	17
	28
	6
	28

	Projektowanie Maszyn Technologicznych – SS egz
	17
	11
	11
	33
	22
	6

	Napędy Maszyn – SS
	47
	0
	16
	21
	11
	5

	Obrabiarki Sterowane Numerycznie – SS
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	Innowacje i Usprawnienia w Firmach – SS
	0
	21
	16
	16
	37
	11

	Język obcy – SS
	0
	21
	5
	16
	37
	21

	Specjalność KiTM

	Normalizacja i Unifikacja – SS
	0
	11
	22
	0
	11
	56

	Specjalność EPSiMR

	Budowa silników spalinowych
	0
	10
	10
	40
	40
	0

	Budowa samochodów i ciągników
	0
	0
	30
	60
	10
	0

	III rok VI semestr

	Przedsiębiorczość – SS 
	0
	21
	0
	16
	0
	63

	Elementy Automatyzacji i Robotyzacji – SS zal.
	0
	0
	0
	37
	42
	21

	Elementy Automatyzacji i Robotyzacji – SS egz.
	79
	11
	0
	0
	11
	0

	Eksploatacja Maszyn i Diagnostyka – SS
	5
	42
	5
	11
	16
	21

	Komputerowe Wspomaganie Projektowania – SS
	5
	5
	16
	26
	21
	26

	Hydraulika i Pneumatyka – SS zal.
	0
	0
	0
	53
	0
	47

	Hydraulika i Pneumatyka –SS egz.
	37
	21
	11
	16
	11
	5

	Seminarium dyplomowe/ dr hab. inż. A. Pertek-Owsianna
	0
	100
	0
	0
	0
	0

	Seminarium dyplomowe/ dr inż. Robert Cieślak
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	Seminarium dyplomowe/ dr hab. inż. Czesław Jermak
	0
	0
	0
	50
	50
	0

	Seminarium dyplomowe/ dr inż. S. Urbański
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Seminarium dyplomowe/ dr inż. R. Mostowski
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	Seminarium dyplomowe/ dr inż. P.Posadzy
	0
	100
	0
	0
	0
	0

	Praktyki zawodowe -SS
	0
	0
	10
	20
	0
	70

	Specjalność KiTM

	Współczesne metody zarz. Produkcją – SS
	11
	33
	22
	0
	11
	22

	Technologia mikroobróbki – SS
	0
	11
	11
	56
	11
	11

	Oprzyrządowanie Technologiczne – SS
	0
	11
	0
	89
	0
	0

	Projekt Konstrukcyjno – Technologiczny – SS
	0
	0
	0
	0
	22
	78

	Specjalność EPSiMR

	Budowa maszyn rolniczych
	0
	10
	20
	40
	10
	20

	Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych
	0
	20
	10
	30
	20
	20

	Technologia napraw i regeneracji
	0
	0
	0
	50
	40
	10

	Projekt Konstrukcyjno - Technologiczny
	10
	30
	20
	10
	10
	20

	IV rok

	Ochrona Własności Intelektualnych – SS
	0
	8
	0
	16
	44
	32

	Ochrona Własności Intelektualnych – SN
	0
	0
	5
	42
	0
	53

	Ergonomia z Elementami BHP – SS
	0
	4
	28
	32
	4
	32

	Ergonomia z Elementami BHP – SN
	0
	16
	16
	37
	21
	11

	Socjologia – SS
	0
	16
	8
	16
	36
	24

	Psychologia – SN
	0
	0
	32
	47
	21
	0

	Przedsiębiorczość – SN
	0
	5
	0
	63
	32
	0

	Seminarium dyplomowe / dr hab. J.Buśkiewicz SS
	0
	100
	0
	0
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr inż. R.Cieślak SS
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	Seminarium dyplomowe / dr inż. M.Grzelczak SS
	0
	0
	0
	0
	50
	50

	Seminarium dyplomowe / dr hab. inż. C.Jermak SS
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / prof. dr hab. inż. A.Milecki SS
	0
	0
	0
	33
	0
	67

	Seminarium dyplomowe / dr inż. R.Mostowski SS
	0
	0
	0
	0
	67
	33

	Seminarium dyplomowe / dr hab. inż. E.Pająk SS
	0
	67
	0
	33
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr hab. inż. A.Pertek-Owsianna SS
	20
	0
	0
	80
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr inż. P.Posadzy SS
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr inż. R.Roszak SS
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr hab. J.Buśkiewicz SN
	0
	100
	0
	0
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr inż. R.Cieślak SN
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	Seminarium dyplomowe / dr inż. M.Grzelczak SN
	0
	33
	0
	0
	0
	67

	Seminarium dyplomowe / prof. dr hab. inż. A.Milecki SN
	0
	0
	0
	0
	50
	50

	Seminarium dyplomowe / dr inż. R.Mostowski SN
	0
	0
	0
	0
	100
	0

	Seminarium dyplomowe / dr hab. inż. E.Pająk SN
	0
	50
	50
	0
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr hab. inż. A.Pertek-Owsianna SN
	100
	0
	0
	0
	0
	0

	Seminarium dyplomowe / dr inż. R.Roszak SN
	0
	0
	0
	67
	33
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr hab. J.Buśkiewicz SS
	0
	0
	0
	0
	100
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska /dr inż. R.Cieślak SS
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr inż. M.Grzelczak SS
	0
	0
	0
	0
	50
	50

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr hab. inż. C.Jermak SS
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska / prof. dr hab. inż. A.Milecki SS
	0
	0
	0
	33
	0
	67

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr inż. R.Mostowski SS
	0
	0
	33
	33
	0
	33

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr hab. inż. E.Pająk SS
	0
	67
	33
	0
	0
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr hab. inż. A.Pertek-Owsianna SS
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr inż. P.Posadzy SS
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr inż. R.Roszak SS
	0
	0
	0
	0
	100
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska /dr inż. R.Cieślak SN
	0
	0
	0
	0
	0
	100

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr inż. M.Grzelczak SN
	0
	33
	0
	0
	0
	67

	Praca  dyplomowa inżynierska / prof. dr hab. inż. A.Milecki SN
	0
	0
	0
	50
	0
	50

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr inż. R.Mostowski SN
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr hab. inż. E.Pająk SN
	0
	33
	33
	33
	0
	0

	Praca  dyplomowa inżynierska / dr inż. R.Roszak SN
	0
	0
	0
	67
	0
	33

	Specjalność KiTM

	Zawansowane Konstrukcje i Technologie – SS zal
	0
	40
	20
	32
	8
	0

	Zawansowane Konstrukcje i Technologie – SS egz
	0
	44
	16
	12
	20
	8

	Zawansowane Konstrukcje i Technologie – SN zal
	0
	50
	12
	38
	0
	0

	Zawansowane Konstrukcje i Technologie – SN  egz
	0
	25
	25
	38
	12
	0

	Współczesne Materiały Konstrukcyjne – SS zal
	0
	12
	16
	44
	20
	8

	Współczesne Materiały Konstrukcyjne – SS egz
	0
	24
	40
	20
	4
	12

	Współczesne Materiały Konstrukcyjne – SN zal
	0
	0
	0
	25
	50
	25

	Współczesne Materiały Konstrukcyjne – SN egz
	0
	0
	25
	38
	25
	12

	Wariantowanie w Pracach Inżynierskich – SS
	0
	4
	23
	42
	27
	4

	Wariantowanie w Pracach Inżynierskich – SN
	0
	0
	0
	12
	88
	0

	Planowanie Inżynierskie – SS
	0
	0
	0
	50
	46
	4

	Planowanie Inżynierskie – SN
	0
	0
	25
	25
	25
	25

	Specjalność PiOP

	Zarządzanie Projektem – SN
	0
	0
	27
	18
	55
	0

	Oferowanie i Sterowanie Zleceniami – SN zal
	0
	18
	0
	82
	0
	0

	Oferowanie i Sterowanie Zleceniami – SN egz
	0
	0
	0
	100
	0
	0

	Logistyka i Gospodarka Materiałowa – SN zal
	0
	18
	36
	36
	0
	9

	Logistyka i Gospodarka Materiałowa – SN egz
	0
	55
	18
	18
	9
	0


























Analiza efektów kształcenia osiągniętych przez studentów[footnoteRef:1] [1:  Kolumny 1-3 należy uzupełnić uwzględniając elementy ujęte w programie kształcenia dla kierunku, natomiast w kolumnie 4 należy wskazać czy studenci mieli problemy z osiągnięciem danego efektu kształcenia (a jeżeli tak to jaka była skala tych problemów) oraz sformułować wnioski, co do koniecznych zmian w procesie dydaktycznym w roku następnym.] 


	Symbol
	Efekty kształcenia dla kierunku studiów logistyka
	Przedmioty, których zaliczenie pozwoliło na osiągnięcie kierunkowych efektów kształcenia
	Ocena i wnioski

	WIEDZA

	K_W01
	Ma podstawową wiedzę z zakresu matematyki obejmującą elementy logiki i teorii zbiorów, liczby zespolone, podstawy geometrii analitycznej, algebrę macierzy, rozwiązywanie układów algebraicznych równań liniowych, podstawy rachunku różniczkowego i całkowego.
	Matematyka I i II, Statystyka Matematyczna, Metody numeryczne
	Wszyscy studenci, którzy zaliczyli przedmioty opanowali materiał.
Większość w stopniu co najmniej wystarczającym. 
Najlepsi zdobyli umiejętności interpretacji i wyjaśniania. 

	K_W02
	Ma podstawową wiedzę z zakresu statystyki matematycznej – statystyki opisowej, wnioskowania statystycznego oraz analizy wariancji i analizy regresji. 
	Statystyka Matematyczna, Metody numeryczne
	Wszyscy studenci, którzy zaliczyli przedmioty opanowali materiał.
Większość w stopniu co najmniej wystarczającym. 
Najlepsi zdobyli umiejętności interpretacji i wyjaśniania. 

	K_W03
	Ma syntetyczną wiedzę z zakresu różnych działów fizyki  niezbędną do fizycznej interpretacji zagadnień technicznych z różnego obszaru techniki (fizyczne aspekty działania wybranych urządzeń  technicznych i pomiarowych, procesów wytwórczych, przetwórczych, recyklingu materiałów  itp.).
	Mechanika Techniczna, Mechanika Płynów, Termodynamika Techniczna, Technologia mikroobróbki 

Fizyka, 



	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.


Studenci wykazywali niewielkie trudności z osiągnieciem efektu kształcenia. Rozumieją w podstawowym stopniu zagadnienia z elektrotechniki i elektroniki. 



	K_W04
	Ma podstawową wiedzę z zakresu nauki o materiałach konstrukcyjnych i narzędziowych, zasadach doboru materiałów.  
	Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna, Współczesne Materiały Konstrukcyjne
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia 


	K_W05
	Ma  szczegółową wiedzę dotyczącą obliczeń inżynierskich w zakresie  obejmującym obszar mechaniki technicznej i wytrzymałości materiałów.
	Mechanika Techniczna,
Wytrzymałość materiałów


Tworzywa sztuczne i kompozyty, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Metody numeryczne

Planowanie inżynierskie
	Grupa 30% studentów dobrze opanowała efekt kształcenia.
Grupa 40% studentów osiągnęła efekt kształcenia w stopniu dostatecznym. Grupa 30% studentów wymagała większego zaangażowania (projekt domowy), aby osiągnąć efekt kształcenia.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia. 



Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   

	K_W06
	Ma wiedzę ogólną obejmującą kluczowe zagadnienia projektowania inżynierskiego oraz systemowe ujęcie procesu projektowania łącznie z wariantowaniem i optymalizacją wielokryterialną proponowanych rozwiązań.   
	Mechanika Techniczna,
Wytrzymałość materiałów, Wprowadzenie do techniki, Napędy maszyn, Ergonomia z elementami BHP, Komputerowy Zapis Konstrukcji, Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Hydraulika i Pneumatyka, Normalizacja i Unifikacja, Zawansowane Konstrukcje i Technologie, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników, Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia. 


	K_W07
	Ma wiedzę  szczegółową z zakresu grafiki inżynierskiej, zna  inżynierskie bazy danych  oraz programy  komputerowego wspomagania projektowania maszyn (CAD - Computer Aided Design). 
	Napędy maszyn, Komputerowy Zapis Konstrukcji, Grafika inżynierska, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Normalizacja i Unifikacja
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia

	K_W08
	Ma wiedzę  ogólną z zakresu technologii wytwarzania stosowanych w zakładach przemysłu maszynowego 
	Obróbka ubytkowa, Przetwórstwo Tworzyw Sztucznych, Odlewnictwo, Obróbka Plastyczna, Technologie Łączenia, Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Zawansowane Konstrukcje i Technologie, Technologia mikroobróbki
	Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego.


	K_W09
	Ma szczegółową wiedzę  umożliwiającą opracowanie procesów technologicznych obróbki i montażu oraz wykorzystania systemów komputerowych do wspomagania projektowania tych procesów
	Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Procesów Montażu, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Oprzyrządowanie Technologiczne, Projektowanie Procesów Produkcyjnych
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia

	K_W10
	Ma szczegółową wiedzę dotyczącą  metrologii technicznej i systemów pomiarowych, a w szczególności roli pomiarów oraz metod i technik pomiarów.
	Metrologia Warsztatowa, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Projektowanie Procesów Obróbki, Systemy Pomiarowe, Projektowanie Procesów Montażu, Normalizacja i Unifikacja, Projektowanie Procesów Produkcyjnych
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia

	K_W11
	Ma ogólną wiedzę dotyczącą automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych w tym struktury funkcjonowania sterowania numerycznego i automatycznej regulacji. 
	Elementy automatyzacji i robotyzacji





Podstawy automatyki



Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Technologia mikroobróbki
	Studenci zostali zapoznani z elementami i układami automatyzacji maszyn i procesów produkcyjnych. Omówiono im również budowę, zasady podłączania i programowania sterowników PLC. Przedstawiono podstawowe konstrukcje robotów oraz zasady robotyzacji stanowisk produkcyjnych. Mają ogólną wiedzę z zakresu automatyzacji i robotyzacji.
Studenci zostali zapoznani z podstawami automatyki w zakresie układów dyskretnych i ciągłych. Posiedli podstawową wiedzę potrzebną do automatyzacji i robotyzacji maszyn i procesów produkcyjnych.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia

	K_W12
	Ma podstawową wiedzę z zakresu elektrotechniki i elektroniki umożliwiającą orientację w obszarze dotyczącym projektowania i analizy elektrycznych układów napędowych oraz układów sterowania maszyn.
	Elektrotechnika i elektronika





Podstawy automatyki



Fizyka
	W ramach prowadzonych zajęć dydaktycznych, studentom przekazano podstawową wiedzę z zakresu elektrotechniki i elektroniki. Na wykładach omówiono wszystkie zaplanowane treści w zakresie zjawisk elektrycznych oraz elementów elektronicznych. Na pozostałych typach zajęć wiedzę tą poszerzono o zagadnienia praktyczne, dotyczące w szczególności obliczeń i budowy i badania układów.
Studenci zostali zapoznani z podstawami automatyki w zakresie układów dyskretnych i ciągłych. Posiedli podstawową wiedzę potrzebną do automatyzacji i robotyzacji maszyn i procesów produkcyjnych.
Studenci wykazywali niewielkie trudności z osiągnieciem efektu kształcenia. Rozumieją w podstawowym stopniu zagadnienia z elektrotechniki i elektroniki. 

	K_W13
	Ma ogólną wiedzę z zakresu mechaniki płynów, a szczególnie w zakresie kinematyki przepływów. 
	Mechanika Płynów

Fizyka
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 
Studenci wykazywali niewielkie trudności z osiągnieciem efektu kształcenia. Rozumieją w podstawowym stopniu zagadnienia z elektrotechniki i elektroniki. 

	K_W14
	Ma wiedzę ogólną z zakresu eksploatacji oraz naprawy maszyn, urządzeń i pojazdów, w tym wiedzę z zakresu trybologii, niezawodności funkcjonalnej i strukturalnej, a także dotyczącą organizacji działów remontowo – naprawczych i utrzymania ruchu.
	Współczesne metody zarządzania produkcją 

Planowanie inżynierskie


Wprowadzenie do techniki, Eksploatacja i diagnostyka maszyn, Współczesne metody zarz. Produkcją	
	Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji. 
Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.  
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.

	K_W15
	Ma wiedzę ogólną z zakresu termodynamiki technicznej a szczególnie z zakresu obiegów termodynamicznych, wymiany ciepła i podstaw działania urządzeń energetycznych.
	Termodynamika Techniczna
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_W16
	Ma wiedzę w zakresie zarządzania środowiskiem i ekologii obejmującą koncepcję zrównoważonego rozwoju, ochronę środowiska i ekologię przemysłową.

	Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_W17
	Ma wiedzę ogólną dotyczącą nauki o zarządzaniu, stosowania tzw. podejścia procesowego, zarządzania zasobami ludzkimi  oraz podstawowych problemów zarządzania jakością. 

	Współczesne metody zarządzania produkcją

Projektowanie przepływu materiałów, Innowacje i usprawnienia w firmach,
Podstawy Lean Manufacturing, Umiejętności interpersonalne, Organizacja Produkcji, Współczesne metody zarz. Produkcją, Projektowanie Przepływu Materiałów, Podstawy Sterowania Produkcją, Ochrona Własności Intelektualnych, Zarządzanie Projektem, Oferowanie i Sterowanie Zleceniami, Logistyka i Gospodarka Materiałowa
	Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji. 
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_W18
	Ma wiedzę ogólną dotyczącą kosztów produkcji, struktury kosztów i ich klasyfikacji, a także z zakresu monitorowania i kontroli 
kosztów.
	Obróbka ubytkowa, Rachunek kosztów w ujęciu inżynierskim,
Podstawy Lean Manufacturing,
Przetwórstwo tworzyw sztucznych, Odlewnictwo, Obróbka Plastyczna, Technologie Łączenia, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Projektowanie Procesów Montażu, Zarządzanie Projektem, Oferowanie i Sterowanie Zleceniami, Logistyka i Gospodarka Materiałowa
	Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego. 


	K_W19
	Ma ogólną wiedzę dotyczącą architektury systemów komputerowych oraz komputerowego wspomagania prac inżynierskich.

	Technologia Informacyjna, Komputerowy Zapis Konstrukcji, Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Technologia mikroobróbki, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników, Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.

	K_W20
	Zna i rozumie podstawowe pojęcia i zasady z zakresu ochrony własności przemysłowej i prawa autorskiego, potrafi korzystać z zasobów informacji patentowej, zna zasady opracowania dokumentacji patentowej.
	Wprowadzenie do techniki, Normalizacja i Unifikacja, Ochrona Własności Intelektualnych
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.

	K_W21
	Ma podstawową wiedzę z zakresu kierunków studiów humanistycznych celem poznania pozatechnicznych aspektów działalności inżynierskiej
	Wprowadzenie do techniki, Umiejętności interpersonalne, Wychowanie fizyczne, Ochrona Własności Intelektualnych, Przedmiot humanistyczny: Socjologia
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.

	UMIEJĘTNOŚCI

	K_U01
	Potrafi wykorzystać wiedzę z zakresu matematyki do analitycznego opisu prostych zagadnień mechanicznych i procesów, w tym także relacji między nimi. 

	Matematyka I i II, Statystyka Matematyczna, 

Fizyka, Metody numeryczne
	Wszyscy studenci, którzy zaliczyli przedmioty opanowali materiał.
Większość w stopniu co najmniej wystarczającym. 
Najlepsi zdobyli umiejętności interpretacji i wyjaśniania.
Studenci wykazywali niewielkie trudności z osiągnieciem efektu kształcenia. Rozumieją w podstawowym stopniu zagadnienia z elektrotechniki i elektroniki. 


	K_U02
	Potrafi na podstawie dokonanych pomiarów opisać statystycznie populację i próbkę , postawić hipotezę statystyczną oraz zinterpretować wyniki dokonanej analizy. Posiada umiejętność wykorzystania metody analizy regresji oraz wyciągania wniosków wynikających z tej analizy. Potrafi wykorzystać  komputerowy arkusz kalkulacyjny do wykonania i zilustrowania podstawowych obliczeń statystycznych.
	Współczesne metody zarządzania produkcją, Metrologia Warsztatowa, Systemy Pomiarowe, Współczesne metody zarz. Produkcją, 

Metody numeryczne
	Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji.


Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.

	K_U03
	Posiadaną wiedzę z zakresu fizyki i techniki  uzupełnioną o informacje pozyskanych z literatury i innych źródeł potrafi wykorzystać  do wyjaśnienia i opisania oraz interpretacji fizycznej, działania urządzeń technicznych i procesów. Potrafi wyciągnąć ogólne wnioski dotyczącą zasad pracy urządzeń i procesów.  
	Wprowadzenie do techniki, Mechanika Płynów, Termodynamika Techniczna, 
Fizyka



Elektrotechnika i elektronika
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.

Studenci wykazywali niewielkie trudności z osiągnieciem efektu kształcenia. Rozumieją w podstawowym stopniu zagadnienia z elektrotechniki i elektroniki. 

W ramach prowadzonych zajęć dydaktycznych, studentom przekazano podstawową wiedzę z zakresu elektrotechniki i elektroniki. Na wykładach omówiono wszystkie zaplanowane treści w zakresie zjawisk elektrycznych oraz elementów elektronicznych. Na pozostałych typach zajęć wiedzę tą poszerzono o zagadnienia praktyczne, dotyczące w szczególności obliczeń i budowy i badania układów.


	K_U04
	Potrafi dokonać pomiaru podstawowych wielkości fizycznych. Potrafi na podstawie pomiarów określić prognozę eksploatacyjną dla określonego urządzenia
	Elektrotechnika i elektronika




 
Metrologia Warsztatowa, Termodynamika Techniczna, Systemy Pomiarowe 
Fizyka
	W ramach prowadzonych zajęć dydaktycznych, studentom przekazano podstawową wiedzę z zakresu elektrotechniki i elektroniki. Na wykładach omówiono wszystkie zaplanowane treści w zakresie zjawisk elektrycznych oraz elementów elektronicznych. Na pozostałych typach zajęć wiedzę tą poszerzono o zagadnienia praktyczne, dotyczące w szczególności obliczeń i budowy i badania układów.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia. 

Studenci wykazywali niewielkie trudności z osiągnieciem efektu kształcenia. Rozumieją w podstawowym stopniu zagadnienia z elektrotechniki i elektroniki. 

	K_U05
	Potrafi dobrać własności materiału konstrukcyjnego głównie z punktu widzenia jego zastosowania inżynierskiego oraz uzasadnić trafność dokonanego wyboru.  Posługując się informacjami z katalogów, baz danych i innych źródeł potrafi dobrać określony materiał konstrukcyjny.
	Rachunek kosztów w ujęciu inżynierskim, Tworzywa sztuczne i kompozyty, Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna, Współczesne Materiały Konstrukcyjne

	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia. 


	K_U06
	Umie przeprowadzić podstawowe badania materiałów  stosowanych w budowie maszyn (badania właściwości wytrzymałościowych, twardości i udarności) , potrafi dokonać interpretacji wyników badań oraz sformułować wnioski dotyczące stosowania określonych materiałów konstrukcyjnych.  
	Tworzywa sztuczne i kompozyty, Eksploatacja i diagnostyka maszyn, Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Procesów Produkcyjnych
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia. 



	K_U07
	Potrafi wykonać analizę wytrzymałościową  podstawowych części maszyn i urządzeń (belek, wałków, osi), wykonując niezbędne obliczenia wytrzymałościowe w tym także z zakresu wytrzymałości zmęczeniowej.  
	Mechanika Techniczna,
Wytrzymałość materiałów


Obróbka ubytkowa

Eksploatacja i diagnostyka maszyn, Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna, Podstawy Konstrukcji Maszyn, 


	Grupa 30% studentów dobrze opanowała efekt kształcenia.
Grupa 40% studentów osiągnęła efekt kształcenia w stopniu dostatecznym. Grupa 30% studentów wymagała większego zaangażowania (projekt domowy), aby osiągnąć efekt kształcenia.
Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia. 


	K_U08
	Wykorzystując odpowiednie narzędzia potrafi opracować założenia konstrukcyjne (schemat funkcjonalny wykonany w oparciu o teorie mechanizmów) prostego urządzenia technicznego, wskazać jego zespoły, podzespoły i części oraz określić ich funkcjonalność.  
	Mechanika Techniczna,
Wytrzymałość materiałów


Obróbka ubytkowa, Wprowadzenie do techniki, Napędy maszyn, Tworzywa sztuczne i kompozyty, Ergonomia z elementami BHP,
Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna, Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Hydraulika i Pneumatyka, Oprzyrządowanie Technologiczne, Zawansowane Konstrukcje i Technologie, Metody numeryczne, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników, Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji
 

Elementy automatyzacji i robotyzacji






Podstawy automatyki



Planowanie inżynierskie
	Grupa 30% studentów dobrze opanowała efekt kształcenia.
Grupa 40% studentów osiągnęła efekt kształcenia w stopniu dostatecznym. Grupa 30% studentów wymagała większego zaangażowania (projekt domowy), aby osiągnąć efekt kształcenia.
Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego. 


















Studenci nabyli umiejętności w zakresie budowy, działania i doboru elementów i układów automatyzacji. Posiadają także podstawowe umiejętności w zakresie programowania sterowników i robotów. Pozwolą one na określenie stopnia automatyzacji i na opracowanie układów automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych. Posiadają umiejętność zaprojektowanie własnych prostych rozwiązań w zakresie automatyzacji i robotyzacji.  
Studenci zostali zapoznani z podstawami automatyki w zakresie układów dyskretnych i ciągłych. Posiedli podstawową wiedzę potrzebną do automatyzacji i robotyzacji maszyn i procesów produkcyjnych.   
Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   

	K_U09
	Potraf dokonać obliczeń konstrukcyjnych podstawowych zespołów konstrukcyjnych (sprzęgła, hamulce, przekładnie mechaniczne, wały i osie, łożyska, napędy itp.).  Korzystając z informacji technicznej potrafi dokonać doboru odpowiednich zespołów
	Wytrzymałość materiałów,



Planowanie inżynierskie


Podstawy Konstrukcji Maszyn, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Hydraulika i Pneumatyka, Oprzyrządowanie Technologiczne, Normalizacja i Unifikacja, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich
	Grupa 30% studentów dobrze opanowała efekt kształcenia.
Grupa 40% studentów osiągnęła efekt kształcenia w stopniu dostatecznym. Grupa 30% studentów wymagała większego zaangażowania (projekt domowy), aby osiągnąć efekt kształcenia.
Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego. 


	K_U10
	Potrafi „czytać”  oraz wykonać kompletny rysunek techniczny (wykonać niezbędne rzuty i przekroje, wymiarowanie , wskazać  zespoły, podzespoły i części na rysunku złożeniowym). Potrafi  wykorzystać programy komputerowe CAD do wykonania rysunków części oraz rysunków złożeniowych.
	Komputerowy Zapis Konstrukcji, Grafika inżynierska, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Metody numeryczne
	Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego. 


	K_U11
	Potrafi określić obszar stosowania poszczególnych technologii wytwarzania. Potrafi dobrać odpowiednią do wykonania części technologię i uzasadnić wybór. Potrafi dokonać charakterystyki technologii wytwarzania, wskazać jej silne i słabe strony. Potrafi dokonać wstępnej analizy ekonomicznej stosowania danej technologii w określonym przypadku  
	Obróbka ubytkowa, Projektowanie przepływu materiałów, Przetwórstwo tworzyw sztucznych, Odlewnictwo, Obróbka Plastyczna, Technologie Łączenia, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Projektowanie Przepływu Materiałów, Zawansowane Konstrukcje i Technologie, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Technologia mikroobróbki
	Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego. 


	K_U12
	Potrafi opracować proces technologiczny dla typowych części maszyn. Potrafi opracować podstawową dokumentację technologiczną (karty technologiczne, karty instrukcji obróbki). Potrafi normować czas pracy. Wykorzystując metody sieciowe potrafi opracować różne warianty procesu technologicznego i ocenić je biorąc pod uwagę różne kryteria.  
	Planowanie inżynierskie, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Procesów Montażu, Organizacja Produkcji, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Oprzyrządowanie Technologiczne, Zawansowane Konstrukcje i Technologie, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Zarządzanie Projektem, Oferowanie i Sterowanie Zleceniami, Projektowanie Procesów Produkcyjnych
	Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   

	K_U13
	Stosując standardowe metody i narzędzia potrafi dokonać oceny zdolności jakościowej procesu jak i operacji technologicznych tego procesu. 
	Współczesne metody zarządzania produkcją

Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Projektowanie Procesów Obróbki, Systemy Pomiarowe, Organizacja Produkcji, Współczesne metody zarz. Produkcją, Normalizacja i Unifikacja, Logistyka i Gospodarka Materiałowa, Projektowanie Procesów Produkcyjnych, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników, Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji
	Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia 


	K_U14
	Posiada umiejętność dokonywania prostych pomiarów, ocenić system pomiarowy, korzystając z przewodnika ISO wyznaczyć niepewność pomiarów.
	Metrologia Warsztatowa, Systemy Pomiarowe, Normalizacja i Unifikacja
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia 


	K_U15
	Korzystając z danych zawartych w normach i literaturze potrafi określić tolerancje wymiarów oraz dobrać pasowania oraz dokonać ich analizy. 
	Wprowadzenie do techniki, Komputerowy Zapis Konstrukcji,
Grafika inżynierska, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Oprzyrządowanie Technologiczne, Normalizacja i Unifikacja

Planowanie inżynierskie
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia 






Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   

	K_U16
	Potrafi opracować założenia dotyczące doboru układów automatyki automatycznej regulacji oraz  systemu automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych, a także dokonać wyboru uzasadnionego stopnia automatyzacji i robotyzacji. 
	Elementy automatyzacji i robotyzacji






Elektrotechnika i elektronika





Podstawy automatyki, 



	Studenci nabyli umiejętności w zakresie budowy, działania i doboru elementów i układów automatyzacji. Posiadają także podstawowe umiejętności w zakresie programowania sterowników i robotów. Pozwolą one na określenie stopnia automatyzacji i na opracowanie układów automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych. Posiadają umiejętność zaprojektowanie własnych prostych rozwiązań w zakresie automatyzacji i robotyzacji.    
W ramach prowadzonych zajęć dydaktycznych, studentom przekazano podstawową wiedzę z zakresu elektrotechniki i elektroniki. Na wykładach omówiono wszystkie zaplanowane treści w zakresie zjawisk elektrycznych oraz elementów elektronicznych. Na pozostałych typach zajęć wiedzę tą poszerzono o zagadnienia praktyczne, dotyczące w szczególności obliczeń i budowy i badania układów.
Studenci zostali zapoznani z podstawami automatyki w zakresie układów dyskretnych i ciągłych. Posiedli podstawową wiedzę potrzebną do automatyzacji i robotyzacji maszyn i procesów produkcyjnych.

	K_U17
	Korzystając z norm, procedur i instrukcji potrafi napisać prosty program obsługi obrabiarki (urządzenia) sterowanego numerycznie.
	Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Obrabiarki Sterowane Numerycznie
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_U18
	Potrafi na podstawie schematu określić przeznaczenie układu elektronicznego oraz zadania które winien on wykonywać, dokonać analizy elektrycznych układów napędowych i sterowania urządzeń technologicznych
	Elektrotechnika i elektronika





Podstawy automatyki
	W ramach prowadzonych zajęć dydaktycznych, studentom przekazano podstawową wiedzę z zakresu elektrotechniki i elektroniki. Na wykładach omówiono wszystkie zaplanowane treści w zakresie zjawisk elektrycznych oraz elementów elektronicznych. Na pozostałych typach zajęć wiedzę tą poszerzono o zagadnienia praktyczne, dotyczące w szczególności obliczeń i budowy i badania układów.
Studenci zostali zapoznani z podstawami automatyki w zakresie układów dyskretnych i ciągłych. Posiedli podstawową wiedzę potrzebną do automatyzacji i robotyzacji maszyn i procesów produkcyjnych.

	K_U19
	Potrafi wykorzystać zależności i równania z zakresu statyki i kinematyki płynów do opisu ich przepływu. 
	Mechanika Płynów
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_U20
	Potrafi zebrać oraz opracować dane diagnostyczne związane z eksploatacja urządzeń technicznych, dokonać ich analizy oraz opracować koncepcję systemu utrzymania ruchu (w tym uwzględniającą gospodarkę częściami zamiennymi). 
	Eksploatacja i diagnostyka maszyn, Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Systemy Pomiarowe, Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników, Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_U21
	Potrafi dokonać analizy wymiany ciepła w procesach technologicznych oraz zinterpretować obiegi termodynamiczne w odniesieniu do różnych urządzeń energetycznych.
	Termodynamika Techniczna
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_U22
	Potrafi ocenić wpływ zanieczyszczeń na środowisko. Potrafi  stosować systemy zarządzania środowiskowego według ISO serii 14000 i innych aktualnych krajowych i międzynarodowych norm. 
	Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia, Normalizacja i Unifikacja
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_U23
	Potrafi opracować kalkulację kosztów produkcji, wskazać miejsca powstawania kosztów oraz dokonać wieloaspektowej analizy tych informacji. 

	Obróbka ubytkowa, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Procesów Montażu, Organizacja Produkcji, Oferowanie i Sterowanie Zleceniami, Logistyka i Gospodarka Materiałowa, Projektowanie Procesów Produkcyjnych

Współczesne metody zarządzania produkcją

Rachunek kosztów w ujęciu inżynierskim
Przetwórstwo tworzyw sztucznych,
Odlewnictwo, Obróbka Plastyczna, Technologie Łączenia, Współczesne metody zarz. Produkcją, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich

Elementy automatyzacji i robotyzacji
	Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego. 






Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji.
Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego.







Studenci nabyli umiejętności w zakresie budowy, działania i doboru elementów i układów automatyzacji. Posiadają także podstawowe umiejętności w zakresie programowania sterowników i robotów. Pozwolą one na określenie stopnia automatyzacji i na opracowanie układów automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych. Posiadają umiejętność zaprojektowanie własnych prostych rozwiązań w zakresie automatyzacji i robotyzacji.    

	K_U24
	Potrafi dokonać analizy procesów wykonywanych w przedsiębiorstwie, dokonać ich klasyfikacji oraz oceny głównie pod kątem ich zdolności jakościowej. Potrafi opracować mapy procesów i strumienia wartości oraz dokonać ich interpretacji. Potrafi zaprojektować działania zmierzające do poprawy funkcjonowania procesów. Potrafi przygotować prezentacje map procesów.

	Współczesne metody zarządzania produkcją 

Projektowanie przepływu materiałów, Innowacje i usprawnienia w firmach, Podstawy Lean Manufacturing,
Eksploatacja i diagnostyka maszyn, Systemy Pomiarowe, Organizacja Produkcji, Współczesne metody zarz. Produkcją, Projektowanie Przepływu Materiałów, Logistyka i Gospodarka Materiałowa

	Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji. 
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_U25
	Potrafi zastosować technikę informatyczną do wspomagania różnej działalności inżynierskiej, dokonywać symulacji konstrukcji i procesów. w zakresie 

	Planowanie inżynierskie


Technologia Informacyjna, Komputerowy Zapis Konstrukcji, Termodynamika Techniczna, Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Podstawy Sterowania Produkcją, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników, Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji
	Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów. 
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia.
  

	K_U26
	Potrafi wykorzystać standardowe oprogramowanie (arkusz kalkulacyjny, baza danych) do wspomagania działalności inżynierskiej, oraz do przygotowania prezentacji multimedialnych.

	Rachunek kosztów w ujęciu inżynierskim, Innowacje i usprawnienia w firmach, Eksploatacja i diagnostyka maszyn,
Technologia Informacyjna, Metrologia Warsztatowa, Mechanika Płynów, Termodynamika Techniczna, Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Procesów Montażu, Organizacja Produkcji, Podstawy Sterowania Produkcją, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Zarządzanie Projektem, Oferowanie i Sterowanie Zleceniami, Projektowanie Procesów Produkcyjnych

Planowanie inżynierskie

	Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego. 
















Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   

	K_U27
	Potrafi dokonać analizy konstrukcyjnej i technologicznej różnych urządzeń

	Mechanika Techniczna,
Wytrzymałość materiałów,


Obróbka ubytkowa, Organizacja Produkcji, Innowacje i usprawnienia w firmach, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Zawansowane Konstrukcje i Technologie, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Zarządzanie Projektem

Elementy automatyzacji i robotyzacji






Podstawy automatyki
	Grupa 30% studentów dobrze opanowała efekt kształcenia.
Grupa 40% studentów osiągnęła efekt kształcenia w stopniu dostatecznym. Grupa 30% studentów wymagała większego zaangażowania (projekt domowy), aby osiągnąć efekt kształcenia.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia.








Studenci nabyli umiejętności w zakresie budowy, działania i doboru elementów i układów automatyzacji. Posiadają także podstawowe umiejętności w zakresie programowania sterowników i robotów. Pozwolą one na określenie stopnia automatyzacji i na opracowanie układów automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych. Posiadają umiejętność zaprojektowanie własnych prostych rozwiązań w zakresie automatyzacji i robotyzacji.    
Studenci zostali zapoznani z podstawami automatyki w zakresie układów dyskretnych i ciągłych. Posiedli podstawową wiedzę potrzebną do automatyzacji i robotyzacji maszyn i procesów produkcyjnych.

	K_U28
	Potrafi porozumiewać się przy użyciu różnych technik w środowisku zawodowym oraz w innych środowiskach szczególnie w obszarach własności patentowej i wymianie informacji.  
	Umiejętności interpersonalne, Organizacja Produkcji, Ochrona Własności Intelektualnych, Zarządzanie Projektem
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia.


	K_U29
	Rozumie relacje między skutkami technicznymi i pozatechnicznymi działalności inżynierskiej. Potrafi wskazać te relacje 
	Elementy automatyzacji i robotyzacji






Przedsiębiorczość, Umiejętności interpersonalne, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Przedmiot humanistyczny: Socjologia, Ergonomia z elementami BHP 
	Studenci nabyli umiejętności w zakresie budowy, działania i doboru elementów i układów automatyzacji. Posiadają także podstawowe umiejętności w zakresie programowania sterowników i robotów. Pozwolą one na określenie stopnia automatyzacji i na opracowanie układów automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych. Posiadają umiejętność zaprojektowanie własnych prostych rozwiązań w zakresie automatyzacji i robotyzacji.    
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia.

	K_U30
	Ma umiejętności językowe w zakresie  nauk technicznych, dyscypliny budowa i eksploatacja maszyn, zgodnie z wymaganiami określonymi dla poziomu B2 
	Języki obce
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_U31
	Potrafi dokonać krytycznej analizy technicznej i ekonomicznej dowolnego przedsięwzięcia inżynierskiego (w tym również związanych z przedsiębiorczością)
	Innowacje i usprawnienia w firmach,
Wprowadzenie do techniki, Ergonomia z elementami BHP, Eksploatacja i diagnostyka maszyn, Przedsiębiorczość, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Projektowanie Procesów Montażu, Organizacja Produkcji, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Projektowanie Procesów Produkcyjnych

Planowanie inżynierskie
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 











Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   

	K_U32
	Potrafi monitorować obiekt techniczny oraz przeprowadzać diagnozę jego stanu technicznego  i na tej podstawie opracować plan obsługi technicznej urządzenia
	Wprowadzenie do techniki, Eksploatacja i diagnostyka maszyn
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia


	K_U33
	Potrafi inicjować i organizować wybrane formy aktywności fizycznej
	Wychowanie fizyczne
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia.

	K_U34
	Potrafi zaprezentować formie pisemnej i ustnej w języku polskim i obcym swoje opracowanie dotyczące zagadnień związanych z kierunkiem studiów. 
	Seminarium dyplomowe, Projekt Konstrukcyjno – Technologiczny
	Część studentów ma problemy ze zrealizowaniem w dostatecznym stopniu  tego efektu kształcenia. Powoduje to w przypadku niektórych studentów opóźnienia w wykonaniu pracy dyplomowej. 

	K_U35
	Ma doświadczenie praktyczne związane z rozwiązywaniem zadań inżynierskich związanych zarówno z obszarem konstrukcji jak i technologii i eksploatacji
	Statystyka Matematyczna
	Wszyscy studenci, którzy zaliczyli przedmioty opanowali materiał.
Większość w stopniu co najmniej wystarczającym. 
Najlepsi zdobyli umiejętności interpretacji i wyjaśniania. 

	KOMPETENCJE  SPOŁECZNE

	K_K01
	Poprzez syntetyczną wiedzę z zakresu techniki i technologii w połączeniu z interpretacją  fizyczną wspomnianych technik ma świadomość konieczności przekazywania informacji i opinii dotyczących osiągnięć techniki w sposób powszechnie zrozumiały szerokiej opinii publicznej
	Wprowadzenie do techniki, Języki obce, Mechanika Płynów 
Fizyka, Metody numeryczne
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia
Studenci wykazywali niewielkie trudności z osiągnieciem efektu kształcenia. Rozumieją w podstawowym stopniu zagadnienia z elektrotechniki i elektroniki. 


	K_K02
	Potrafi określić priorytety związane z doborem materiału konstrukcyjnego i skutki tego doboru z punktu widzenia środowiska i procesów regeneracji i recyklingu
	Tworzywa sztuczne i kompozyty, Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna, Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia, Technologia mikroobróbki
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia. 


	K_K03
	Rozumie techniczne i pozatechniczne  aspekty związane z opracowaniem konstrukcji, w aspekcie oddziaływania urządzenia na społeczeństwo i środowisko. Widzi swoją odpowiedzialność za decyzje podejmowane w procesie konstrukcji.
	Współczesne metody zarządzania produkcją

Ergonomia z elementami BHP, Komputerowy Zapis Konstrukcji, Metrologia Warsztatowa, Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Technologie Łączenia, Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Projektowanie Procesów Montażu, Współczesne metody zarz. Produkcją, Mechanika Techniczna, Wytrzymałość materiałów, Komputerowe Wspomaganie Projektowania, Współczesne Materiały Konstrukcyjne, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników, Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji
	Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia.

	K_K04
	Rozumie uwarunkowania techniczne i pozatechniczne stosowanej technologii. Potrafi  określić priorytety związane z ich stosowaniem.  Rozumie konsekwencje ekonomiczne i społeczne decyzji podjętych podczas projektowania procesu technologicznego.
	Mechanika Techniczna, Obróbka ubytkowa, Technologia Informacyjna
Współczesne metody zarządzania produkcją, Systemy Pomiarowe, Obrabiarki Sterowane Numerycznie, Współczesne metody zarz. Produkcją, Oprzyrządowanie Technologiczne, Normalizacja i Unifikacja, Zawansowane Konstrukcje i Technologie, Metody numeryczne, Projektowanie Procesów Produkcyjnych, Budowa silników spalinowych, Budowa samochodów i ciągników,
Budowa maszyn rolniczych, Diagnostyka i naprawa pojazdów samochodowych, Technologia napraw i regeneracji

Rachunek kosztów w ujęciu inżynierskim, Innowacje i usprawnienia w firmach, Napędy maszyn, Grafika inżynierska,
Eksploatacja i diagnostyka maszyn,
Komputerowy Zapis Konstrukcji, Metrologia Warsztatowa, Mechanika Płynów, Modelowanie i Symulacja Konstrukcji, Technologie Łączenia, Projektowanie Procesów Obróbki, Hydraulika i Pneumatyka, 

Elektrotechnika i Elektronika	





Podstawy automatyki
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnieciem efektu kształcenia.

















Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia.







W ramach prowadzonych zajęć dydaktycznych, studentom przekazano podstawową wiedzę z zakresu elektrotechniki i elektroniki. Na wykładach omówiono wszystkie zaplanowane treści w zakresie zjawisk elektrycznych oraz elementów elektronicznych. Na pozostałych typach zajęć wiedzę tą poszerzono o zagadnienia praktyczne, dotyczące w szczególności obliczeń i budowy i badania układów.
Studenci zostali zapoznani z podstawami automatyki w zakresie układów dyskretnych i ciągłych. Posiedli podstawową wiedzę potrzebną do automatyzacji i robotyzacji maszyn i procesów produkcyjnych.

	K_K05
	Rozumie uwarunkowania społeczne procesów automatyzacji i dylematy związane z ich stosowaniem.
	Elementy automatyzacji i robotyzacji, Technologia mikroobróbki




	Studenci nabyli umiejętności w zakresie budowy, działania i doboru elementów i układów automatyzacji. Posiadają także podstawowe umiejętności w zakresie programowania sterowników i robotów. Pozwolą one na określenie stopnia automatyzacji i na opracowanie układów automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych. Posiadają umiejętność zaprojektowanie własnych prostych rozwiązań w zakresie automatyzacji i robotyzacji.    

	K_K06
	Potrafi myśleć i działać w sposób przedsiębiorczy, ma świadomość konsekwencji prawnych i społecznych tego działania.
	Współczesne metody zarządzania produkcją

Przedsiębiorczość, Umiejętności interpersonalne, Wychowanie fizyczne Organizacja Produkcji, Współczesne metody zarz. Produkcją, Ochrona Własności Intelektualnych, Zarządzanie Projektem, Oferowanie i Sterowanie Zleceniami, Logistyka i Gospodarka Materiałowa


Planowanie inżynierskie, 



Matematyka I i II, Statystyka Matematyczna
	Studenci osiągają efekt kształcenia. Zalecane jest wskazanie powiązań i relacji między technologią, konstrukcją i zarządzaniem produkcją na podstawie konkretnych przykładów zaczerpniętych z produkcji.
Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 









Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów. 

Wszyscy studenci, którzy zaliczyli przedmioty opanowali materiał.
Większość w stopniu co najmniej wystarczającym. 
Najlepsi zdobyli umiejętności interpretacji i wyjaśniania.   

	K_K07
	Ma świadomość ważności i rozumie zagadnienia dotyczące problematyki  ochrony środowiska oraz ograniczeń związanych z zasobami naturalnymi.
	Rachunek kosztów w ujęciu inżynierskim, Umiejętności interpersonalne, Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Maszyn Technologicznych, Projektowanie Procesów Montażu, Organizacja Produkcji, Oprzyrządowanie Technologiczne, Wariantowanie w Pracach Inżynierskich, Zarządzanie Projektem, Projektowanie Procesów Produkcyjnych

Planowanie inżynierskie
	Brak problemów z osiągnięciem przez studentów tego efektu kierunkowego.












Studentom przekazano wiedzę szczególnie z zakresu planowania produkcji oraz planowania procesu badań przemysłowych i prac rozwojowych wykonywanych przy opracowaniu nowych produktów.   

	K_K08 
	Rozumie relacje między procesem zarządzania zasobami ludzkimi, a technicznymi i pozatechnicznymi aspektami swojej działalności w tym odpowiedzialności za podejmowane decyzje
	Projektowanie przepływu materiałów,
Innowacje i usprawnienia w firmach, 
Podstawy Lean Manufacturing, Tworzywa sztuczne i kompozyty,
Przetwórstwo tworzyw sztucznych,
Eksploatacja i diagnostyka maszyn,
Przedsiębiorczość, Metaloznawstwo i Obróbka Cieplna, Odlewnictwo, Obróbka Plastyczna, Języki obce, Termodynamika Techniczna, Zarządzanie Środowiskiem i Ekologia, Projektowanie Procesów Obróbki, Projektowanie Procesów Montażu, Projektowanie Przepływu Materiałów, Przedmiot humanistyczny: Socjologia, Projektowanie Procesów Produkcyjnych
	Studenci nie wykazywali większych problemów z osiągnięciem efektu kształcenia. 


	K_K09
	Jest świadomy swoich ograniczeń (zdrowotnych, fizycznych i innych), wie kiedy zwrócić się do ekspertów
	Statystyka Matematyczna
	Wszyscy studenci, którzy zaliczyli przedmioty opanowali materiał.
Większość w stopniu co najmniej wystarczającym. 
Najlepsi zdobyli umiejętności interpretacji i wyjaśniania. 



Inne uwagi, wyjaśnienia i uzasadnienia[footnoteRef:2] [2:  Należy w szczególności wskazać efekty kształcenia, których osiągnięcie sprawia studentom stosunkowo najmniejsze i stosunkowo największe problemy.] 

	[bookmark: _GoBack]W roku akademickim 2017/2018, podobnie jak w latach ubiegłych, najwięcej studentów nie otrzymało pozytywnej oceny w pierwszym podejściu z przedmiotu 
Mechanika techniczna, materiałoznawstwo i obróbka cieplna, metrologia warsztatowa, wytrzymałość materiałów, konstruowanie części maszyn, elektrotechnika i elektronika. Statystyka tych ocen wynika również częściowo z podejścia samych studentów, którzy, nie zdają sobie sprawy z ciężaru nauki, jaki trzeba przyjąć na sesji. Na roku drugim i trzecim to zjawisko jest mniejsze, co jest efektem dojrzałości studentów oraz odpadnięciem najsłabszych jednostek w pierwszym roku nauki. 

Studenci oprócz przedmiotu fizyka w zasadzie nie mają większych problemów z osiągnięciem efektów kształcenia w kategorii „wiedza”. Nie zauważono żadnych problemów z osiągnięciem niektórych efektów kształcenia w kategorii „umiejętności”. W kategorii „kompetencje społeczne” nie zgłoszono większych problemów z osiąganiem efektów.





